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Szanowny kliencie,

Pot-zawieszany kultywator TIRITON to wysokiej jakosci produkty firmy Farmet a.s. Ceska Skalice.

Wygody a przede wszystkim zalety maszyny mozna w petni wykorzysta¢ po doktadnym zapoznaniu sie z
instrukcjg uzytkowania.

Numer seryjny maszyny jest wybity na tabliczce znamionowej maszyny i zapisany w instrukcji uzytkowania
(patrz charakterystyka maszyny). Numer seryjny maszyny nalezy podawaé zawsze podczas zamawiania czesci
zamiennych potrzebnych do ewentualnej naprawy. Tabliczka znamionowa umieszczona jest na Srodkowej ramie
maszyny.

Czesci zamiennych do maszyn nalezy uzywadé tylko wedtug Katalogu czesci zamiennych wydanego oficjalnie
przez producenta Farmet a.s. Ceska Skalice.

Mozliwosci wykorzystania maszyny

Kultywator TIRITON jest przeznaczony do spulchniania wszystkich rodzajéw gleb az do gtebokosci 350 mm.

Tabliczka znamionowa maszyny TIRITON 450 PS

(" FARMETas. Wogzs O\
\\ S2a TMer J v
NUMER . S TRITON TRN450PS
ZATWIERDZENIA T e8*167/2013*?7222%00
|_—FAR14415PK0000001 3&9‘; e/ 7200 kg
6500 g
ke g [T-1 [T-2[ T3 OE{OF
A-0: 3000 kg Bl — | — |-
NUMER SERYINY Al: 7200 kg B2 — [ — = E :
A2: —- kg B3| — | = | —
N A ke B4l — | -1 —|CE [H[)
Tabliczka znamionowa maszyny TIRITON 600 PS
4 FARISszTa.s. Fomel S5 N
a MADE IN CZECH REPUBLIC
NUMER \_ «8%167/2013%22222400 TRITON TRN60OPS
ZATWIERDZENIA |_—FAR14415PK0000001 ROKJ CELK HMOTNOST 10200 kg
10000 g
ke kg T1 T2[T3 OE{OF
A-0: 3000 kg Bl — | — E
NUMER SERYJNY A-1: 10000 kg B2 — | — | — E ;
A-2: —- kg B-3| — —— —
\_U~M I8 Bi=i==cem)

tab.1 — charakterystyka maszyny

TYP MASZYNY
NUMER SERYJNY MASZYNY

WYKONANIE SPECJALNE LUB AKCESORIA
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PARAMETRY KRANCOWE MASZYNY

e W Maszyna przeznaczona jest do przygotowywania gleby podczas uprawy ziemi w rolnictwie. Inny rodzaj
zastosowania przekraczajgcy okreslony cel jest uwazany za zakazany.
e  WObstuge maszyny wykonuje tylko jedna osoba — traktorzysta.
e M Obstuga maszyny ma zakazane uzywac maszyny w inny sposéb, zwtaszcza:
= ™ przewozenie 0séb i zwierzat na konstrukcji maszyny,
= ™ przewozenie brzemion na konstrukcji maszyny,
= ™ agregacja maszyny z innym urzadzeniem cigghacym niz jest przedstawione w rozdziale ,,6./str.26“.

PARAMETRY TECHNICZNE

tab. 2 - parametry techniczne maszyny

PARAMETRY TRITON 450

Szerokos$¢ robocza (mm) 4500 6 000

Szerokos¢ przy transporcie (mm) 3000 3000

Wysokos¢ przy transporcie (mm) 3370 3950

Catkowita dtugos¢ maszyny (mm) 9500 9550

Gtebokos$é robocza (mm) redlice/dyski 30-350/50-120* 30-350/50-120*

Liczba redlic 11 15

Liczba dyskow 38 50

Wydajnosé powierzchniowa (ha/godz.) 3,6-5,4 4,8-7,2

Ciagnik (kW) 225-350** 350-460**

Predkosé robocza (km/godz.) 8-12 8-12

Max. predkosé transportowa (km/godz.) 30 30

Max. stok (°) 6 6

Rozmiar opon — transport Cisnienie w oponach 550/45-22,5 480 550/45-22,5 480
(kPa)

Waga maszyny (kg) 8 100*** 10 200***

* dla talerzy o srednicy 510 i 560 mm ustawienie gtebokosci roboczej jest szczegéfowo opisane w rozdziale
9.1/str.31

** zalecane urzgdzenie ciggngce, rzeczywista sita ciggu moze rdzni¢ sie znacznie w zaleznosci od gfebokosci
opracowania, warunkow glebowych, pochylenia gruntu, zuzycia organdw roboczych i ich regulacji

*** dla najciezszego wariantu z podwdjnym watem i dodatkowym obcigznikiem
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ROZKtAD WAGI NA MASZYNIE PODCZAS TRANSPORTU

TRITON 450 PS

650 kg ﬂ

TRITON 600 PS
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Podane masy dotycza najcieiszej wersji z podwojnym watem i dodatkowym obcigznikiem.

el el e e W
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BEZPIECZENSTWO
Ten symbol ostrzegawczy zwraca uwage na bezposrednio grozgca
niebezpieczng sytuacje, ktéra moze zakonczyé sie $miercig lub
powaznymi obrazeniami.
@ Ten symbol ostrzegawczy zwraca uwage na niebezpieczng sytuacje,

ktéra moze zakonczy¢ sie Smiercig lub powaznymi obrazeniami.

Ten symbol ostrzegawczy zwraca uwage na sytuacje, ktéra moze
zakonczy¢ sie mniejszym lub srednim urazem. Zwraca rowniez uwage
na niebezpieczne dziatania, ktére mogtyby prowadzi¢ do powstania
zranienia.

[ POMOCE OCHRONNE

Do uzytkowania i konserwacji nalezy uzywac: ( )
=  obciste ubranie (@ ?9
= rekawice ochronne i okulary do ochrony przed kurzem i ostrymi czesciami

maszyny
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A. OGOLNE ZALECENIA DOTYCZACE UZYWANIA

Al

A.2

A3

A4

A5

A.6

A7

A.8

A9

A.10

A.l1l

® Maszyna jest wyprodukowana zgodnie ze stanem techniki i przepisami bezpieczeristwa. Mimo to
podczas uzytkowania moze powstaé niebezpieczenstwo zranienia uzytkownika lub osdéb trzecich,
uszkodzenie maszyny lub powstanie innego rodzaju uszkodzen.

&) Maszyne mozna uzywacé tylko w niezawodnym technicznie stanie, zgodnie z jej przeznaczeniem, ze
Swiadomoscia o potencjalnych zagrozeniach i zgodnie z instrukcjami bezpieczenstwa i uzytkowania!
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody powstate w wyniku uzytkowania maszyny niezgodnie
z parametrami granicznymi maszyny oraz zaleceniami dotyczacymi uzytkowania maszyny (rozdziat A i
3). Ryzyko ponosi uzytkownik.

Natychmiast usungc usterki, ktdre moga niekorzystnie wptynac na bezpieczenstwo!

(7) Obstuge maszyny moze wykonywac osoba powierzona przez operatora pod takimi warunkami:
® musi posiada¢ wazne prawo jazdy odpowiedniej kategorii,
©® musi by¢ zapoznana z przepisami bezpieczefstwa pracy z maszyng i musi praktycznie opanowac
obstuge maszyny,
(19 maszyne nie moze obstugiwaé osoba nieletnia,
(1) musi zna¢ znaczenie znakéw bezpieczeristwa umieszczonych na maszynie. Respektowanie tych
znakdw jest wazne z uwagi na bezpieczne i niezawodne uzytkowanie maszyny.

(12) Konserwacje i naprawy serwisowe moze wykonywac tylko osoba:

(13) powierzona przez operatora,

) posiadajaca wyksztatcenie w kierunku mechanicznym i znajaca sposoby naprawy podobnych
urzadzen maszynowych,

(15) wykazujaca znajomoéé przepiséw bezpieczeAstwa pracy z maszyna,

) podczas naprawy maszyny przytaczonej za traktorem musi posiada¢ prawo jazdy odpowiedniej
kategorii.

(14

(16

17) Obstuga maszyny musi w trakcie pracy z maszyng i w trakcie transportu maszyny zapewnié
bezpieczeristwo innych osdb.

(18) podczas pracy maszyny ha polu lub przy transporcie obstuga musi obstugiwaé maszyne z kabiny
traktora.

(19 Obstuga moze wchodzié¢ na konstrukcje maszyny tylko wtedy, kiedy maszyna jest w bezruchu oraz
zablokowana przeciw ruchu i tylko z nastepujacych powodéw
(20} ystawienie czeéci roboczych maszyny,
'naprawa i konserwacja maszyny,
Jodbezpieczenie lub zabezpieczenie zawordw kulowych osi,
127) zabezpieczenie zaworéw kulowych osi przed ztozeniem bocznych ram,
28) ystawienie czesci roboczych maszyny po roztozeniu bocznych ram.

(21
(29

kxpodczas wchodzenia na maszyne nie nalezy stawaé na opony, osie lub inne obracajace sie czesci.
Mogg sie otoczyc¢ i by¢ przyczyng bardzo powaznych obrazen.

(22) Jakiekolwiek zmiany lub przerébki na maszynie moga by¢ wykonane tylko za pisemng zgoda
producenta. Za ewentualne szkody powstate w wyniku niedostosowania sie do tej zasady producent nie
ponosi odpowiedzialnosci. Maszyna musi by¢ wyposazona w odpowiednie akcesoria, wraz
z oznaczeniem bezpieczenistwa. Wszystkie znaki ostrzegawcze i znaki bezpieczeristwa muszg by¢ caty
czas czytelne i na swoich miejscach. W przypadku uszkodzenia lub straty musza by¢ te znaki natychmiast
odnowione.

(23)podczas pracy z maszyna obstuga musi mie¢ zawsze do dyspozycji Instrukcje uzytkowania z zasadami
bezpieczenstwa pracy.

(24 Obstuga nie moze podczas uzytkowania maszyny konsumowaé: alkohol, leki, $rodki halucynogenne,
ktore obnizajg zdolnos¢ koncentracji i koordynacji. Jezeli obstuga musi uzywac lekdw przepisanych przez
lekarza lub stosuje leki z wolnej sprzedazy, musi by¢ informowana przez lekarza, czy w takich
okolicznosciach jest zdolna odpowiedzialnie i bezpiecznie obstugiwaé maszyne.
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B. PRZEWOZ MASZYNY SRODKAMI TRANSPORTU

B.1 U Srodki transportu przeznaczone do transportu maszyny musza mie¢ no$noé¢ wiasng minimalnie
zgodng z wagg przewozonej maszyny. Catkowita waga maszyny znajduje sie na tabliczce.

B.2 @ Rozmiary transportowanej maszyny wraz ze érodkiem transportu muszg spetnia¢ aktualne przepisy
dotyczace przewozu po komunikacjach ladowych (rozporzadzenia, ustawa).

B.3  ©® Przewozona maszyny do $rodka transportu musi by¢ umocowana zawsze tak, aby nie mogto dojéé do
jej samowolnego uwolnienia.

B.4 “ Przewo?inik odpowiada za szkody wyrzadzone przez uwolnienie maszyny, niepoprawnie lub
niedostatecznie umocowanej maszyny do srodka transportu.

B.5 ©® Do zamocowania maszyny zaleca si¢ wykorzystanie miejsc pokazanych na rysunku.

B.6 © Drazek transportowy musi by¢ zatozony i odpowiednio zabezpieczony na maszynie, wszystkie zawory
kulowe musza by¢ zamknigte.

UCHO DO MOCOWANIA
MASZYNY
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C. MANIPULACJA MASZYNA URZADZENIEM DZWIGOWYM

c1

C.2

Cc3

C4a

C5

OBStUGA CALEJ MASZYNY

) Urzadzenie dzwigowe przeznaczone do manipulacji maszyng muszg posiada¢ no$noéé wiasna
minimalnie zgodng z wagg maszyny.

@ Umocowanie maszyny w celu manipulacji moze by¢ wykonane tylko na miejscach do tego
przeznaczonych i oznaczonych tabliczkami samoklejgcymi przedstawiajgcymi ,tancuszek”.—-SS—

Ucha do mocowania maszyny znajdujg sie na obu bocznych ramach maszyny, patrz rysunki.

) Maszyne nalezy mocowaé (zawiesza¢) w miejscach do tego przeznaczonych, zakazane jest poruszanie
sie w przestrzeni manipulacji maszyny.

W zadnym wypadku nie wolno uzywac uch na watach nosnych do manipulowania catg maszyna. Stosuje
sie je tylko przy wymianie watéw na inne, a ich nosnos¢ wynosi maksymalnie 500 kg (pokazuje to
naklejka przy uchach).
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OBStUGA TYLKO Z WAtAMI

= Zastosowanie uch tylko przy wymianie watoéw. No$nos¢ jednego ucha maks. 500 kg.
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D. ROBOCZE TABELKI BEZPIECZENSTWA

= Ostrzegawcze tabliczki bezpieczenstwa stuzg do ochrony obstugi.

Ogdlnie obowiazuje:
e  Przestrzegaj ostrzegawczych tabelek bezpieczenstwa.
e Wszystkie Srodki bezpieczenstwa obowigzujg réwniez pozostatych uzytkownikéw.
e Przy uszkodzeniu lub zniszczeniu wyzej przedstawionych "TABLICZEK BEZPIECZENSTWA"
umieszczonych na maszynie, OBStUGA POWINNA TABLICZKE WYMIENIC NA NOWA!!!!

Pozycja, wyglad i doktadne znaczenie roboczych tabelek bezpieczenstwa na maszynie sg okreslone w
nastepujgcych tabelkach (tab.3/str.11-12) i na rysunku (rys.1/str.13).

Tab.3- samoklejqce etykiety bezpieczeristwa umieszczone na maszynie

TABELKA OSTRZEGAWCZA
BEZPIECZENSTWA

POZYCJA NA MASZYNIE

Przed manipulacja z maszyna
starannie przeczytaj instrukcje
uzytkowania.

W trakcie obstugi przestrzegaj P 1 H

instrukcji i przepiséw
bezpieczerstwa dotyczacych
eksploatacji maszyny.

C

Jazda i przeprawa na

konstrukcji maszyny jest P 37 H

surowo zakazana.

Podczas przytaczania lub
odtgczania nie wchodz miedzy
traktor i maszyne, rowniez do

tej przestrzeni nie wchodz jezeli P 2 H

ciggnik i maszyna nie s

uruchomione i nie jest
wytgczony silnik.

3

=
=X

Stdj poza zasiegiem

niezabezpieczonych bocznych P 50 H

ram maszyny.

Stdj poza zasiegiem zestawu

ciagnik maszyna rolnicza jezeli P 6 H

jest silnik ciggnika wtgczony.

Podczas sktadania bocznych
ram do pozycji transportowe;j
nie siegaj do przestrzeni

bocznych ram ze $rednig rama. P 20 H

Podczas ustawiania gtebokosci
maszyny grozi
niebezpieczenstwo zranienia.

¥ 47|
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Przed transportem maszyny
zabezpieczy¢ ramy pretem
taczacym.

P13 H

Podczas transportu i pracy
maszyny, nalezy zachowa¢
bezpieczng odlegtos¢ od
urzadzen elektrycznych.

P39H

Zabezpiecz maszyne przeciw
niepozgdanemu wprowadzeniu
w ruch przez jej ustawienie na

czesci robocze (redlice).

P52H

Nie przyblizaj sie
do obracajgcych sie czesci
maszyny jezeli sg w ruchu.

P53 H

Widoczne pozycje dzwigni i
funkcje kulowego zaworu
hydraulicznego znajduja sie na
trzpien ttoka.

P101H

"' - o777
R

i

|

Zakazane jest sktadanie i
rozktadanie bocznych ram
maszyny w stoku lub na skos$nej
powierzchni.

P100H
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Rys.1-Umieszczenie tabliczek bezpieczeristwa na maszynie F4XITON

P1H
P2H
P6H

P100H

P37H

13 | 46



Instrukcja
TRITON 450 PS | 600PS / F armet /

[«

1 OPIS

Maszyny TRITON 450 PS i TRITON 600 PS sg konstrukcyjnie zaprojektowane jako pét-zawieszane sktadane.
Wersja podstawowa sktada sie z dyszla holowniczego, na ktérym mocowany jest zaczep holowniczy zgodnie z
wybranym wyposazeniem. Ponadto sktada sie z ramy sSrodkowej z osig transportowg oraz z dwdch ram bocznych.
Na bocznych ramach w dwéch rzedach umieszczone s3 talerze, a w pozostatych dwadch redlice z automatyczna
blokada sprezynowa. Za drugim rzedem redlic znajduje sie szereg talerzy ostaniajgcych, ktére wyréwnuja glebe.
Maszyna zakoriczona jest watami, ktére zageszczaja spulchniong glebe.

Podstawowe oznaczenie technologiczne maszyny:
= Podorywka catej powierzchni po zbiorach z efektem intensywnego mieszania.
=  Uprawa gleby do gfebokosci 35 cm, zastepujqgca orke

=  Doskonate wprowadzanie resztek roslinnych do gleby

1.1 ROZKtAD SEKCJI MASZYNY

SEKCJA TALERZY SEKCJA DLUT TALERZE WALY
ZGARNIA
JACE

1.2 ROBOCZE CZESCI MASZYNY
TALERZE ROBOCZE

= Srednica tarczy 560 mm (510 mm)
= Bezobstugowe tozyskowanie

=  Hartowana stupica
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ZESPOt ROBOCZY DLUTA

= Podstawowe ustawienie sprezyny blokujacej (X) jest ustawione przez producenta na 39515 mm
(15,56+0,20"), aby byta w pozycji poziome;j.

= Regularnie sprawdzac¢ dokrecenie nakretek dolnego i gérnego sworznia blokujacego, dokrecic je, jesli
wystepuje luz.
= Regularnie sprawdzac¢ dokrecenie nakretek pretow zabezpieczajgcych.

1 - Gorny sworzen
2 - Dolny sworzen
3 - Zderzak bezpieczenstwa

4 - Dolna hartowana tuleja

5 - Gérna hartowana tuleja

OFERTA DtUT

Dlato 75 CARBIDE Dlato 75 MULTICARBIDE

Dlato 75 MULTICARBIDE PRO Dlato 40 MULTICARBIDE
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2 UKtAD HYDRAULICZNY
PRZEGLAD ZAWOROW ODCINAJACYCH (KULOWYCH)

W maszynie zastosowano zawory odcinajace (kulowe): osobny zawoér ttoczkowy dyszla oraz zespot zawordw
montowanych w potgczeniu z dzwigniami sterujgcymi na przejrzystym panelu na dyszlu.

ZAMYKANY ZAWOR
NA DRAZKU
STEROWNICZYM

PANEL STEROWANIA Z TRZEMA
DZWIGNIAMI
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ZAMYKANIE ZAWOROW PODCZAS PRZEJAZDU

"  Wazne jest, aby na czas transportu te zawory kulowe na dyszlu byty zamkniete!

DYSZLA

Podczas jazdy maszyng po drogach konieczne jest, aby dZwignia blokujgca maszyne podczas
A transportu znajdowata sie w PRAWEJ pozycji tj. zablokowana, a zawér kulowy ttoczyska
dyszla byt zamkniety zgodnie z naklejka na dyszlu.

2.1 OBWODY HYDRAULICZNE MASZYNY

Podczas odtgczania szybkoztgczy nalezy mieé zamkniete dwa zawory na dyszlu tak jak w przypadku transportu
drogowego.

Uktad hydrauliczny podtaczaj i roztgczaj tylko wtedy, gdy uktady hydrauliczne maszyny i traktora (agregatu) nie
sg pod ci$nieniem.

Zestaw hydrauliczny jest pod wysoki cisnieniem. Regularnie kontroluj szczelno$¢, widoczne uszkodzenia
wszystkich przewodow, wezdéw i srub natychmiast usun.

Przy szukaniu i usuwaniu nieszczelnosci uzywaj tylko odpowiednich urzadzen.

Do podtaczenia zestawu hydraulicznego maszyny do ciggnika nalezy uzy¢ wtyczek (na maszynie) i gniazd (na
ciggniku) szybkoztgczek tego samego typu. Podtgczenie szybkoztgczek maszyny do obwoddéw hydraulicznych
ciggnika nalezy wykonywac tak, aby sktadanie ram bocznych CZERWONE OStONY byty na pierwszym obwodzie
sterujgcym, podnoszenie maszyny na osi ZOLTE OSLONY na drugim obwodzie, sterowanie i regulacja przedniej
sekcji talerzy ZIELONE OStONY na trzecim obwodzie sterowania, sterowanie tylnych talerzy zgarniajacych
NIEBIESKIE OSEONY na czwartym obwodzie sterowania oraz regulacja gtebokosci roboczej maszyny na watach
BIALE OStONY na piaty obwdd. W przypadku wyposazenia rozszerzonego z hydraulicznie sterowang noga
postojowg CZARNE OSLONY nalezy uzy¢ sz6stego obwodu, albo w przypadku agregowania/parkowania maszyny
podtaczyé prowizorycznie obwadd innego koloru.

Aby wykluczy¢ nieumysine spowodowanie ruchu uktadu hydraulicznego przez inne
A osoby (dzieci, pasazer), rozdzielacz sterujacy na traktorze musi by¢ zabezpieczony lub
zablokowany w czasie gdy nie jest uzywany, lub jest w pozycji transportowe;j.
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CZERWONE OStONY GUMOWE — sterowanie sktadaniem ramy bocznej

1 PASEK — podnoszenie ram bocznych do gory, tj. wprowadzenie maszyny
w stan transportowy. Aby ztozy¢ ramy maszyny, nalezy podnies¢ maszyne
na osi do najwyiszej pozycji, w taki sposéb, aby wigczy¢ zawoér
bezpieczenstwa z tytu maszyny.

2 PASKI — opuszczanie ram bocznych w dét, tj. roztozenie maszyny do stanu
gotowosci do pracy.

ZOLTE OSLONY GUMOWE — sterowanie 0sig transportowa

1 PASEK — podniesienie maszyny do pozycji transportowej, tj. o$ jest
opuszczona na ziemie

2 PASKI — maszyna jest opuszczona do pozycji roboczej, tj. o$ unosi sie nad
ziemia.

ZIELONE OStONY GUMOWE — regulacja potozenia przedniej sekcji
talerzy
1 PASEK - skok przedniej sekcji talerzy

2 PASKI - opuszczanie przedniej sekcji talerzy

NIEBIESKIE OSEONY GUMOWE — regulacja pofozenia talerzy
zgarniajacych
1 PASEK - podnoszenie talerzy zgarniajgcych

2 PASKI - pogtebienie talerzy zgarniajgcych

BIALE OStONY GUMOWE — ustawienie gtebokosci
1 PASEK — podnoszenie watéw (zwiekszenie gtebokosci roboczej)

2 PASKI — opuszczanie watdéw (zmniejszanie gtebokosci roboczej )

CZARNE OStONY GUMOWE — sterowanie ndzkami do parkowania
(wyposazenie opcjonalne)

1 PASEK- podnoszenie nozki

2 PASKI — opuszczanie ndzki
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Zabronione jest demontowanie czeséci uktadu hydraulicznego maszyny, ktére sa pod cisnieniem. Olej
hydrauliczny, ktéry pod wysokim cisnieniem przeniknie przez skére, powoduje powazine zranienia. W

przypadku zranienia natychmiast skontaktuj sie z lekarzem.

2.2 KORZYSTANIE Z PANELU STEROWANIA HYDRAULIKA

= Na dyszlu znajduje sie panel sterowania z 2 dzwigniami.
=  Przesuwajac dzwignie, zawory kulowe w obwodach hydraulicznych sg przetaczane lub zamykane.
=  Pozycje diwigni zgodnie ze wskazanymi piktogramami okreslajg specyficzne ustawienia obwoddéw
hydraulicznych dla wymaganej funkcji maszyny.
] Jednoczesnie poszczegdlne dzwignie sg pokolorowane zgodnie z kolorami obwoddéw hydraulicznych
sterowanych przez dang dzwignie w celu lepszej orientacji pracownika.

Podczas jazdy maszyng po drogach konieczne jest, aby dzwignia blokujagca maszyne na czas
transportu znajdowata sie w PRAWEJ pozyciji, czyli zablokowane;j.

DZWIGNIA BLOKUJACA MASZYNE DO TRANSPORTU

1
>

N

)

POLOZENIE DZWIGNI
W LEWO

Maszyna jest wprowadzona w
stan roboczy. obwdd osi i
ttoczyska dyszla sg otwarte i
umozliwiajg  ruch  ttoczyska.
Obwdd CZERWONY jest réowniez
otwarty, co umozliwia sktadanie i
rozktadanie ram bocznych.

I
>

) cm.i,. i%& —

POtOZENIE DZWIGNI

:

)

W PRAWO

Maszyna jest wprowadzona w
stan transportu. obwadd
osi i ttoczyska dyszla sg zamkniete.
Obwdd CZERWONY jest réwniez
zamkniety. Sktadanie i
rozktadanie ram bocznych jest
blokowane.
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DZWIGNIA REGULACJI MASZYNY DO AGREGACII

POLOZENIE DZWIGNI
) W LEWO
Obwdd jest ustawiony w

stan domyslny, tj. ze zaréwno 05,
jak i ttoczysko dyszla sg sterowane
jednoczesnie .

POtOZENIE DZWIGNI
W PRAWO

Obwdd jest ustawiony do
agregacji maszyny, tj. ze nie ma
ruchu osi, a jedynie ruch ttoka
dyszla. W razie potrzeby operator
ma wiec mozliwos¢ regulacji
wysokosci zawieszenia podczas
agregowania maszyny z
urzgdzeniem holowniczym.

DZWIGNIA SELEKTORA OBROTU NA UWROCIU

POLOZENIE DZWIGNI W
LEWO

Maszyna jest ustawiona do
obracania sie na osi transportowej
’l'—\—’ ( obwdd). Réwnoczesnie z

_ podnoszeniem osi obwodem
@ JE steruje sie rowniez ttok
dyszla.

Y5

POLOZENIE DZWIGNI W
PRAWO

Maszyna jest ustawiona do
obracania sie na tylnym wale (BIALY

obwdd). W tym samym czasie, gdy

4’ —\—) wat jest podnoszony, ttok dyszla

® = jest rowniez sterowany przez
= BIALY obwéd.
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3 UKtAD HAMULCOWY

= W skfad wyposazenia maszyny z osig hamowang wchodzi jednoobwodowa instalacja dwuprzewodowa
sktadajaca sie z elementéw hamulcowych uruchamiajgcych mechanizmy hamulcowe oraz zapewniajgcych
zasilanie sprezonym powietrzem z instalacji pneumatycznej ciggnika.

tACZENIE WEZY ZA ZESPOL SILOWNIKA
POMOCA ZBIORNIK SPREZONEGO HAMULCOWEGO Z
SZYBKOZtACZEK ROZDZIELACZ HAMULCA POWIETRZA MECHAI\:JEIC\AZE“:G%AMULCA
Z ZAWOREM
ZWALNIAJACYM

HAMULEC

0$ Z HAMULECEM
BEBNOWYM

3.1 HAMULECROBOCzY

=  Podtacz system do zrédta sprezonego powietrza (ciggnika) za pomoca gtowic przytgczeniowych wezy
oznaczonych kolorami. waz oznacza obwdd sterujgcy hamulca. CZERWONY waz wskazuje obwod
napetniania.

= Jezeli hamulec reczny nie jest zaciggniety, hamulec roboczy moze zadziata¢ natychmiast po podtgczeniu
przewodow do ciaggnika.

ZOLTY WAZ SYGNALIZUJACY
OBWOD STEROWANIA

CZERWONY WA?Z
OZNACZAJACY OBWOD
NAPEENIANIA
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= Aby hamulec roboczy dziatat prawidtowo, hamulec reczny musi by¢ wytgczony, tzn. prowadnice
mechanizmu hamulca recznego musza umozliwiaé ruch dzwigni hamulca, gdy sitownik hamulcowy jest
wysuwany. Sitownik hamulcowy musi znajdowac sie w swoim potozeniu poczgtkowym — jego trzpien
gwintowany musi by¢ wsuniety.

W4

Y
s

=  Po odfaczeniu uktadu hamulcowego od Zrédta sprezonego powietrza (ciggnika) o$ bedzie hamowana
powietrzem ze zbiornika sprezonego powietrza. Aby zwolni¢ hamulce, np. w celu wykonania czynnosci
awaryjnych bez Zzrddta sprezonego powietrza, uzyj zaworu zwalniania hamulca na rozdzielaczu hamulca,

ktory znajduje sie na dyszlu.
,.

ROZDZIELACZ
HAMULCOWY

ZAWOR
ZWALNIAJACY
HAMULCE
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3.2

Przed rozpoczeciem jazdy konieczne jest wytaczenie hamulca recznego. Ryzyko przegrzania

UZYWANIE HAMULCA RECZNEGO

Przed odtgczeniem maszyny od ciggnika podtozy¢ kliny pod kota i zabezpieczy¢ maszyne hamulcem

recznym.

Aby zaciggna¢ hamulec reczny, uzyj drazka sterujacego, ktéry jest umieszczony na ramie boczne;j.

Natozy¢ drazek sterujacy na sworzen z rowkiem dzwigni hamulca recznego i ruchem obrotowym

zahamowac os.

Podczas zaciggania hamulca recznego nie wchodzi¢ pod konstrukcje maszyny.

oktadziny hamulcowej prowadzace do zmniejszenia lub catkowitej utraty skutecznosci

hamowania.

MOCOWANIE DRAZKA
STERUJACEGO DO DZWIGNI
HAMULCA RECZNEGO

ZABEZPIECZENIE
MASZYNY KLINAMI

STEROWANIE
HAMULECEM RECZNYM
POPRZEZ OBRACANIE
PRETA

AKTYWACJA HAMULCA
RECZNEGO PODCZAS
WYSUNIECIA DZWIGNI
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4 MONTAZ MASZYNY U KLIENTA

=  Montaz maszyny musi operator wykonywac wedtug instrukcji producenta, najlepiej wspodtpracujac z
fachowym technikiem serwisu okreslonym przez producenta.

3> = Po ukoriczeniu montazu maszyny operator musi wykona¢ prébe dziatania wszystkich montowanych

czesci.
=  QOperator musi zapewni¢, aby manipulacja z maszyng za pomocg urzgdzenia dzwigowego przy jej
montazu byta w zgodzie z rozdziatem ,,C“.

5 WPROWADZENIE DO UZYTKOWANIA

=  Przed pracg wyprébuj i skontroluj maszyne, czy podczas przewozu nie doszto do uszkodzenia i czy byty
dostarczone wszystkie czesci znajdujace sie w dowodzie dostawy.

=  Przed wprowadzeniem maszyny do uzytkowania uwaznie przeczytaj instrukcje uzytkowania, zwtaszcza
rozdziat A-D str. 7-13. Przed pierwszym uzyciem urzgdzenia, nalezy zapoznac sie z elementami
sterujgcymi i catkowitym dziataniem.

= W trakcie pracy z maszyng przestrzegaj nie tylko zasad tej instrukcji, ale réwniez ogdlnych przepiséw
bezpieczenstwa pracy, ochrony zdrowia, przeciwpozarowych i transportowych srodkéw bezpieczeristwa
i ochrony srodowiska naturalnego.

=  QOperator musi, przed kazdym uzyciem (wprowadzeniem do uzytkowania), sprawdzi¢ maszyne pod
wzgledem kompletnosci, bezpieczenstwa, higieny, bezpieczerstwa pozarowego, bezpieczenstwa ruchu
i ochrony srodowiska.

=  Maszyna wykazujca objawy uszkodzenia nie moze by¢ oddana do uzytku.
= Agregacje maszyny z traktorem wykonuj na réwnej i twardej powierzchni.
=  Przy pracy na stokach przestrzegaj najmniejszej dopuszczalnej dostepnosci stoku TRAKTOR- MASZYNA.

=  Przed wigczeniem silnika traktora skontroluj, czy w przestrzeni roboczej kompletu nie znajduje sie zadne
zwierze, czy osoba i nacisnij ostrzegawczy sygnat dzwiekowy.

=  Qperator jest odpowiedzialny za bezpieczenstwo i za wszystkie szkody spowodowane przez dziatanie
ciggnika i podtgczonej maszyny.

=  Qperator jest zobowigzany do przestrzegania przepisow technicznych i zasad bezpieczenstwa
przedstawionych przez producenta.

=  QObstuga przy zawracaniu na uwrociu pola powinna czesci robocze maszyny wyciggnac z ziemi.

= QObstuga przy pracy z maszyna jest zobowigzana do przestrzegania gtebokosci i szybkosci pracy,
okreslonych w instrukcji obstugi w tabelce. 2/str.4.

=  QObstuga powinna, przed wyjsciem z kabiny ciggnika, opusci¢ maszyne na ziemie i zabezpieczy¢ zestaw
przed ruchem.
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6 AGREGACJA Z CIAGNIKIEM

= Maszyna moze by¢ podtgczona tylko do ciggnika, ktdrego masa wifasna i parametry umozliwiajg
bezpieczng prace z podtgczong maszyng i jej bezpieczny transport po drogach publicznych.

=  Obstuga maszyny musi przestrzegaé¢ wszystkich ogdlnie obowigzujacych przepisdw bezpieczeristwa
pracy, ochrony zdrowia, $rodkéw przeciwpozarowych i ochrony srodowiska naturalnego

=  Obstuga moze podtaczy¢ maszyne tylko do ciggnika wyposazonego w sprawny, nieuszkodzony uktad
hydrauliczny.

= Do regulacji wysokosci dyszla podczas podtgczania mozna uzy¢ osi transportowej przy zamknietym
zaworze na ttoczysku dyszla.

Ciggnik odpowiedni do pracy z maszyna:

Moc silnika traktora TIRITON 450 PS 225-350 kW
Moc silnika traktora TIRITON 600 PS 350-460 kW
C50
Uktad zaczepu traktora Dolny zaczep Cc70
K 80

Uktad sktadania bocznych ram

Uktad ustawiania gtebokosci Ciénienie w uktadzie

Uktad podnoszenia osi 200bar (2900Psi), 2 szt.
gniazd szybkoztacza ISO
12,5

Uktad hydrauliczny traktora
Uktad talerzy zgarniajacych

Uktad podnoszenia sekcji przedniej
talerzy

Podczas podfaczania, w przestrzeni miedzy traktorem i maszyng nie moga znajdowac sie
zadne osoby.

SPECYFIKACJA OLEJU HYDRAULICZNEGO

Uktad hydrauliczny maszyny jest fabrycznie napetniony olejem:

Poziom wydajnosci: APl GL 5; SAE 10W-30; SAE 80

Specyfikacja producentéw: ALLISON C4; CATERPILLAR TO-4; VOLVO VCE WB 101; 97303 JONH DEERE 20C/20D ZF
TE-ML 03E/05F/06E/06F/06K/17E/21F; PARKER

DENISON HF-O/HF-1/HF-2 New HOLLAND NH 420A/410B MASSEY FERGUSON M1135/M1141/M1143/ M1145
KUBOTA UDT Fluid CASE IH MS-1204/MS-

1206/ MS-1207/MS-1209 FORD M2C134D M2C86B/C CNH MAT 3525/ MAT3526 SPERRY VICKERS/EATON M2950S,
[-280-S SAUER

SUNDSTRAND(DANFOSS) Hydro Static Trans fluid; CASE CNH MAT 3540(CVT), Claas (CVT), AGCO CVT; ML200, Valtra
G2-10(XT-60+)
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SKtADANIE | ROZKtADANIE MASZYNY

Uktad hydrauliczny sktadania i rozktadania musi by¢ podtgczony do dwustronnego rozdzielacza
sterujacego.

Pracownik jest odpowiedzialny, aby podczas sktadania lub rozktadania ram bocznych, jak réwniez w ich
zasiegu (tj. w miejscu ich potozenia), lub w poblizu nie znajdowaty sie osoby, lub zwierzeta.

Sktadanie lub rozktadanie wykonuj na réwnych i twardych powierzchniach, lub w poprzek do nachylenia
z w petni otworzong jednostka sterujaca.

Sktadanie i rozktadanie powinno odbywa¢ sie wytgcznie na maszynie, ktdra jest podniesiona na osi. W
pofozeniu osi transportowej innym niz maksymalne wysuniecie obwdd sktadania jest blokowany
hydraulicznie przed ztozeniem.

Usun przyklejong gline z miejsc sktadania, glina moze zaktécac funkcje i spowodowaé uszkodzenie
mechaniki.

Podczas sktadania lub rozktadania ramy bocznej skontroluj i ptynnie zt6z do pozycji koricowe;.

Przed rozpoczeciem sktadania, jak rowniez w stanie ztozonym maszyna musi zawsze by¢
podniesiona na osi!

Jezeli maszyna nie zostanie podniesiona na osi do pozycji maksymalnej, obwdd sktadania
zostaje zablokowany hydraulicznie i maszyny nie mozna skfada¢, tylko roztozy¢.
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8 PRZEPRAWA MASZYNY PO KOMUNIKACJACH LADOWYCH

[® Pozycjatransportowa TRITON 450 PS | TRITON 600 PS

=  Maszyne podtacz do ciggnika.

= Podnies¢ maszyne na osi, przestawi¢ zawor kulowy osi do pozycji zamkniete;j.

=  Ztozy¢ ramy boczne maszyny do pozycji transportowej, zawor kulowy osi ustawi¢ w pozycji zamknietej.
=  Umiesci¢ drazek transportowy miedzy ramami bocznymi, patrz zdjecie.

= Srodkowg czeéé na drazku przykreé i zabezpiecz pozycje nakretka kontrujaca.

=  Maszyna musi by¢ wyposazona w ostony z oznaczeniem kontur, dziatajace oswietlenie i tylne oznaczenie
dla pojazddw jadacych powoli (wedtug EHK nr 69).

= Oswietlenie na komunikacjach musi by¢ wprowadzone do dziatania.

=  Ciggnik musi byé wyposazony w specjalne urzadzenie swietlne koloru pomararnczowego, ktére musi
dziata¢ na drodze.

= Maksymalna predkos¢ transportowa przy jezdzie na drodze wynosi 30 km/godz.

KORBOWOD

A Transport jest dozwolony tylko z zamontowanym i odpowiednio zabezpieczonym
korbowodem!

KORBOWOD ]
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KONTROLA NAKRETEK NA OSI TRANSPORTOWEJ

Do kontroli poluzowanych nakretek stuzy plastikowa strzatka tzw. ,,Check Point”, ktéra szybko pozwala
sprawdzic¢ stan nakretek, czy s poluzowane, czy nie.

Przed jazda nalezy zawsze skontrolowac stan Check Point.

Jesli strzatki nie sg naprzeciwko siebie, konieczne jest dokrecenie nakretek két do wymaganego
momentu dokrecania i nasuniecie Check Point strzatkami naprzeciwko siebie, jak pokazano na zielonym
rysunku.

Momenty dokrecania nakretek osi:

M18x1,5 - 265Nm
M20x1,5 - 343Nm
M22x1,5 - 440Nm

Poczatkowe nastawienie punktu Niebezpieczernistwo — nakretki kot sa
kontrolnego poluzowane

Maszyne wprowadz do pozycji transportowe;.

Przy przewozie po komunikacjach lgdowych obstuga powinna by¢ ostrozna z uwagi na rozmiary
maszyny.

Obstuga musi przestrzegaé aktualnych przepiséw dotyczacych przewozu po komunikacjach ladowych
(rozporzadzenia, ustawa) po przytgczeniu maszyny do ciggnika, z powodu zmiany zacigzenia osi.
Warunki jazdy catego zestawu zmieniajg sie rowniez w zaleznosci od charakteru terenu, nalezy
przysposobic¢ jazde do warunkow.

W przypadku potrzeby obstuga powinna przedtozy¢ karte techniczng maszyny wedtug aktualnych
przepisow przewozu po komunikacjach lagdowych (rozporzadzenia, ustawa), (tylko w Czechach).

Obstuga przy cofaniu z maszyng powinna zabezpieczy¢ dostateczng widocznos¢ z miejsca kierowcy w
ciggniku. W przypadku niedostatecznej widocznosci obstuga powinna zawota¢ odpowiednig i pouczong
osobe.

Obstuga w celu transportu musi ztozy¢ boczne ramy i zabezpieczy¢ je przeciw roztozeniu przez
roztaczenie uktadu hydraulicznego maszyny i ciggnika.

Przy transporcie maszyny po komunikacjach drogowych obstuga musi przestrzegaé przepisow i
zarzadzen, ktére uscislajg stosunek obcigzenia osi ciggnika w zaleznosci od predkosci transportowej.
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8.1 OSTRE ELEMENTY WYSTAJACE

e Ze wzgledu na charakter konstrukcji maszyna posiada ostre elementy wystajace.

e Zabrania sie prowadzenia i przewozenia maszyny po drogach o ograniczonej widocznosci!!! — Istnieje
ryzyko zaczepienia 0séb, przedmiotdw lub innych uzytkownikéw drogi.

e Pracownicy obstugujacy maszyne muszg zachowac szczegdlng ostroznos¢ podczas prowadzenia
pojazddw na drogach i muszg bra¢ pod uwage szeroko$¢ maszyny oraz bezpieczng odlegtos¢ od osob,
pojazddw i przedmiotéw oraz innych uczestnikow ruchu!!
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9 USTAWIENIE MASZYNY
9.1 USTAWIENIE GLEBOKOSCI PRACY

REGULACJA
GLEBOKOSCI NA
WALACH

USTAWIENIE
GLEBOKOSCI SEKCII
TALERZOWEIJ

REGULACJA
GLEBOKOSCI NA
DYSZLU

REGULACIA

GLEBOKOSCI NA OSI
W PRZYPADKU
UZYTKOWANIA BEZ
WALOW
REGULACJA PtASZCZYZNY
SEKCJI PRZEDNIEJ TALERZY ZA
POMOCA NAKRETEK

NAPINAJACYCH
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USTAWIENIE GREBOKOSCI ROBOCZE) DLUT

Gtebokos¢ roboczg dtut reguluje sie poprzez regulacje wysokosci ramy maszyny nad podtozem.

W przedniej czesci maszyny regulacja gtebokosci na dyszlu.

Z tytu maszyny gtebokosc jest regulowana na wale podporowym.

Rama maszyny musi by¢ zawsze rownolegta do podtoza.

Regulacji dokonuje sie poprzez zmiane liczby podktadek dystansowych na ttoczyskach.

W tabeli przedstawiono poszczegdlne pozycje robocze oraz liczbe podktadek potrzebnych do uzyskania
wymaganej gtebokosci maszyny.

Podane gtebokosci robocze dla poszczegdlnych pozycji sg orientacyjne. Mogg sie rézni¢ w zaleznosci od
konkretnych warunkow glebowych. W zaleznosci od potrzeb istnieje mozliwos¢ dodania lub usuniecia
wymaganej liczby podktadek.

[[:§> =  Gtebokos$é robocza maszyny musi by¢ ustawiona tak, aby nie dochodzito do czestego odblokowywania

zabezpieczenia sprezynowego redlic. Zabezpieczenie sprezynowe powinno odblokowywac sie bardzo
sporadycznie. Do odblokowania moze doj$s¢ maksymalnie na jednej redlicy na catej maszynie po 100 -
200 m jazdy. Jesli odblokowywanie jest czestsze, konieczne jest zmniejszenie gtebokosci orki lub uzycie
waskich dtut. Pod wptywem czestego odblokowywania zabezpieczenia sprezynowego moze wystgpic
nadmierne zuzycie kotkdw i innych czesci zabezpieczenia sprezynowego. W takim przypadku konieczna
jest ich czestsza wymiana.

Na wszystkich ttoczyskach watéw podporowych musi by¢ zawsze taka sama
liczba podktadek!!!
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REGULACJA TEOCZYSKA DYSZLA W ZALEZNOSCI OD WYSOKOSCI ZAWIESZENIA
CIAGNIKA

llos¢ podktadek na ttoczysku dyszla nalezy dostosowaé do wysokosci zawieszenia ciggnika nad
poziomem gruntu.

Liczbe podktadek nalezy zwiekszy¢ o liczbe wskazang w lewej czesci ponizszej tabeli.

DNNRINNNENNNY  |[28110
NNNRRRNARANN 5/2,0
NNNRRRNRNNN 75/3,0
LT
RNRRENARI 12,5/4,9
HNNRNNNR 15/5.9
i 17,5169
iiNin 20/79
i 225189
1 25/938
il .

il
[

hjem/in]

4] 1
311N 52,5/20,7
210 551217
A7l
0]

(57,5122,6]
80 /23,6

o 2] wf[s][o] ol of[g]12 Sl

[em/in]

piifRiie

[
=]
o
e
—
o=
00

30/11,8
2,512,
35/13,8

£ii

Liczba podktadek moze by¢ regulowana poza tabelka, aby uzyska¢ réwnolegtosé ramy do podtoza.

Przyktady:
Ciggnik ma zawieszenie na wysokosci 60 cm nad ziemiq i chcemy pracowac na gtebokosci dtuta 20 cm:

1. Na wszystkie ttoczyska cylindrow zaktadamy 8 podktadek.
2. Na ttoczysko dyszla zaktadamy tylko 6 podktadek (zgodnie z prawq czesciq tabeli), poniewaz dla
zaczepu 60 cm nad ziemiq podktadek nie trzeba dodawac (zgodnie z lewq czesciqg tabeli).

Ciggnik ma zawieszenie na wysokosci 50 cm nad ziemiq i chcemy pracowac na gtebokosci dtuta 15 cm:
1. Na wszystkie ttoczyska cylindrow zaktadamy 10 podktadek.
2. Zaktadamy 4 podktadki na ttoczysko dyszla w celu skompensowania dolnego zaczepu (lewa czes¢
tabelki na ttoczysku dyszla) a nastepnie kolejne 8 podktadek (prawa czesc tabelki na ttoczysku dyszla).
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USTAWIANIE GLREBOKOSCI PRACY PRZEDNIEJ SEKCJI TALERZY

=  Gtebokos¢ sekcji talerzy zalezy od ustawienia gtebokosci dtut.

=  Zakres regulacji przedniej sekcji talerzy wynosi 330 mm, aby pokry¢ zakres gtebokosci roboczej talerzy
50-120 mm dla wszystkich gtebokosci roboczych sekcji dtutowe;j.

=  Roznica gtebokosci roboczej miedzy sekcjg talerzowa a dtutowg jest regulowana hydraulicznie z kabiny
ciggnika za pomocg ZIELONEGO uktadu hydraulicznego.

=  Potozenie sekcji talerzy mozna zobaczy¢ na wskazniku z numerami 1-3.

=  Potozenie wskaznika mozna regulowadé, obracajgc suwmiarke ze skala.

REGULACJA ROWNOLEGLOSCI SEKCJI TALERZY DO PODLOZA

= Regulacji dokonuje sie za pomocg nakretek napinajagcych zapadkowych ze zdejmowang diwignig
sterujaca.

=  Ustawienie nie zmienia sie przy zmianie gtebokosci roboczej.

= Nakretki napinajgce muszg by¢ wyregulowane réwnomiernie, dtugos¢ wszystkich musi by¢ taka sama
podczas pracy.

=  Przy dtugosci nakretki napinajgcej L = 555 mm sekcja jest rownolegta do podtoza podczas wstepnego
montazu maszyny.
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9.2 REGULACJA TALERZY WYROWNUJACYCH

] Ustaw gtebokos¢ roboczg talerzy wyréwnujgcych za pomocg obwodu hydraulicznego (NIEBIESKI).
Zachowaj ostroznos¢ podczas ustawiania.

] Ustawienie wysokosci talerzy wyréwnujacych mozna sprawdzi¢ na wskazniku z cyframi 1-3
pokazanymi na rysunku.

Odpowiednio ustawione talerze zapewniajq idealne wyréwnanie i przykrycie drobng glebq na catej szerokosci
zakresu pracy. Gdy talerze sq lekko wgtebione, za tylnymi redlicami pozostajg rowki, w przypadku duzego
wgfebienia za maszynq tworzq sie slady nagromadzonej gliny. Podczas pracy nalezy sprawdzi¢ prawidfowe
ustawienie talerzy — ustawienia mogq sie rézni¢ w zaleznosci od warunkdw glebowych i zuzycia talerzy.
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= Talerze koricowe mozna wysung¢ do 2 dodatkowych pozycji po wyciggnieciu sworznia blokujgcego.

=  Przesun talerze do odpowiedniej pozycji, zgodnie z charakterem spulchnionej gleby, tak aby krawedzie
obrabianego pasa gleby byty dobrze wyréwnane.

=  Ponownie zabezpiecz wysuniety talerz zawleczkg, aby zapobiec niepozgdanemu poluzowaniu talerza
podczas pracy w terenie.

=  Przed opuszczeniem maszyny zasun zewnetrzne talerze do najkrétszej pozycji. Tylko w ten sposdb
mozna zagwarantowac wysokosc¢ transportowg zgodng z parametrami podanymi w tabeli 2/strona 4.
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9.3 USTAWIENIE GLEBOKOSCI ROBOCZEJ PODCZAS PRACY BEZ WALU

=  Maszyny TIRITON s3 réwniez przeznaczone do uzytku z catkowicie usunietym tylnym watem.

=  Pojedyncze waty sg zawsze mocowane do ramy nosnej za pomocg pary Srub. Dzieki temu nie ma
potrzeby luzowania dodatkowych potaczen srubowych w celu wyjecia poszczegdlnych watéw.

= W przypadku pracy maszyny bez tylnych watéw os$ transportowa stuzy jako element podpierajacy.

= Ustawienie wzniosu osi okresla rowniez wartosc¢ gtebokosci.

=  Przy regulacji gtebokosci roboczej obowigzujg te same zasady, co przy regulacji na wale podporowym.
=  Tak wiec rama maszyny musi by¢ zawsze réwnolegta do podtoza.

=  Regulacji dokonuje sie poprzez zmiane ilosci obejm montazowych na ttoczyskach osi transportowe;j.
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= W tabeli przedstawiono poszczegdlne pozycje robocze oraz ilo$¢ zaciskow potrzebnych do uzyskania
wymaganej gtebokosci maszyny.

= Wraz z ustawieniem gtebokosci na osi transportowej nalezy réowniez ustawi¢ odpowiednig ilos¢
podktadek na ttoczysku dyszla zgodnie z wybrang gtebokoscig robocza.

=  Podane gtebokosci robocze dla poszczegdlnych pozycji sg orientacyjne. Moga sie réznié¢ w zaleznosci od
konkretnych warunkéw glebowych. W razie potrzeby mozna doda¢ lub usung¢ wymagana liczbe klipdw.

Na obu ttoczyskach osi transportowej musi by¢ zawsze taka sama ilo$¢ zaciskow!!!
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Przyktady:
Ciggnik ma zawieszenie na wysokosci 60 cm nad ziemiq i chcemy pracowac na gtebokosci dtuta 20 cm:

1. Wciskamy 2 duze zaciski (szerokos¢ 25,4 mm) i kolejne 7 mniejszych zaciskow (szerokos¢ 9,53 mm) na
oba ttoczyska osi.

2. Na ttoczysko dyszla zaktadamy tylko 6 podktadek, poniewaz przy zaczepie 60 cm nad ziemigq nie trzeba
dodawac dodatkowych podktadek (patrz tabela na str. 33).

Ciggnik ma zawieczenie na wysokosci 50 cm nad ziemig i chcemy pracowac na gtebokosci dtuta 15 cm:
1. Wciskamy 2 duze zaciski (szerokosc¢ 25,4 mm) i kolejne 10 mniejszych zaciskow (szerokos¢ 9,53 mm)
na oba ttoczyska osi.
2. Na ttoczysku dyszla zaktadamy 4 podktadki kompensujgce dolny zaczep, a nastepnie kolejne 8
podktadek (patrz tabela na str. 33).
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10 KONSERWACIA I NAPRAWY MASZYNY

A Przestrzegaj zalecen dotyczacych bezpieczenstwa konserwacji.

= W przypadku, gdy niezbedne jest spawanie podczas napraw i maszyna musi by¢ podtgczona do ciggnika,
ciggnik musi mie¢ odtgczone kable od akumulatora i alternatora.

=  Sprawdz dociggniecie Srub montazowych i innych potaczen na maszynie przed kazdym uzytkowaniem
maszyny, potem na biezgco.

= Na biezaco kontrolowac zuzycie czesci roboczych maszyny, ewentualnie wymienic¢ zuzyte czesci robocze
na nowe.

=  Ustawianie, czyszczenie i smarowanie maszyny mozna wykonywac tylko w stanie bezruchu maszyny
(tzn. maszyna stoi i nie dziata).

=  Przy pracy na uniesionej maszynie uzywaj odpowiednich urzadzen podpierajgcych na oznaczonych
miejscach lub na miejscach do tego odpowiednich.

=  Przy ustawianiu, czyszczeniu, konserwacji i naprawie maszyny nalezy zabezpieczy¢ te czesci maszyny,
ktore mogtyby by¢ zagrozeniem dla obstugi — spadniecie lub inny ruch.

= Do zamocowania maszyny za pomocg urzgdzenia podnoszacego uzyj tylko tych miejsc, ktore s3

oznaczone naklejkami ze znakiem tancucha zobacz ,, —<—=———“.

=  Przy usterce lub uszkodzeniu natychmiast wytacz silnik ciggnika i zabezpiecz silnik przed wiaczeniem,
maszyne zabezpiecz przed ruchem — dopiero wtedy mozesz usungc¢ usterke.

=  Przy naprawach maszyny uzywaj tylko oryginalnych czesci zamiennych, odpowiednich narzedzi i
ochronnych pomocy.

=  Regularnie kontroluj ci$nienie w oponach maszyny i ich stan. Ewentualne naprawy opon wykonuj w
odpowiednim warsztacie.

=  Regularnie sprawdzac poluzowanie nakretki ,,Check Point“ zgodnie z instrukcjami.

=  Maszyne utrzymuj w czystosci.

Waty hydrauliczne i tozyska, nie czys¢ wysokim ci$nieniem lub bezposredniego strumieniem
wody. Uszczelnienia i tozyska nie sg wodoszczelne pod wysokim cisnieniem.

39 | 46



Instrukcja
TRITON 450 PS | 600PS Fa met

{

PLAN KONSERWACII
planowang konserwacje przeprowadzac zgodnie z
instrukcja:

Konserwacja Codzien lrazw Przed Po sezonie | Interwat
nie (w tygodniu sezonem czasowy
sezonie)

Ogolnie maszyna

e  Wizualna kontrola maszyny X
e Sledzenie niepozadanych dzwiekdw, wibracji i
nadmiernego zuzycia

e Kontrola kluczowych weztéw: czopdw, tozysk, X X X
cylindréw, organéw roboczych

e Oczyszczenie maszyny

e Najlepiej przechowywaé maszyne pod dachem X X

e  Zapisac date uruchomienia maszyny /
rozpoczecia sezonu (ha)

e Kompleksowy przeglad X X
e Kontrola ramy

Nie czysci¢ cylindréw hydraulicznych, tozysk, czesci elektrycznych lub elektronicznych za pomoca
myjki wysokoci$nieniowej, lub bezposredniego strumienia wody. Uszczelki i fozyska nie s3

wodoodporne pod wysokim cisnieniem.

Uktad hydrauliczny

Sprawdz dziatanie, szczelnosci, mocowania i $cieranie X X
wszystkich elementéw hydraulicznych i wezy

Weie hydrauliczne - wymiana:
e Uszkodzona obudowa zewnetrzna weza
(uszkodzona mechanicznie lub stara)
e  Woyciek cieczy (szczegdlnie na koricéwce)
e  Wybrzuszenia lub pecherze na wezu
e Zdeformowana lub skorodowana koricéwka
e Poluzowana koncowka - waz sie obraca

Weze hydrauliczne - wymiana:
e  Przekroczona zywotnos¢ weza

6 lat

111 ZAPOBIEGANIE oznacza wyeliminowanie problemu w zaplanowany
sposdb, poza sezonem, bezstresowo i wygodnie, wczesniej, zanim pojawi
sie powazny problem, wypadek lub zagrozenie dla zdrowia.
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planowang konserwacje przeprowadzac zgodnie z
instrukcja:
Konserwacja Codzienn lrazw Przed Po Interwat
ie (w tygodniu | sezonem | sezonie czasowy
sezonie)
Potfaczenia sSrubowe
Kontrola wzrokowa potaczen srubowych i hydraulicznych,
dokreci¢ luine potfgczenia odpowiednim momentem X X
dokrecania (tab. Momentéw dokrecania
Ucho holownicze - kontrola,
ewentualne dokrecenie
X X
M16 - 10.9. 300 Nm
M20 - 10.9. 560 Nm
Kota - dokreci¢ wszystkie nakretki két.
e Poraz pierwszy po 10 godzinach pracy
e Po wymianie kota po 10 godzinach pracy X X
M18x1,5 | 300 Nm
M20x1,5 | 400 Nm
M22x1,5 | 500 Nm
Uktad hamulcowy
Przewody hamulcowe i weze - kontrola dziatania, X X X
nieszczelnosci, mocowania i zacisniecia lub peknieé
Elementy hamulca - kontrola dziatania, szczelnosci, X X X
mocowania
I . N . X X
Zbiornik powietrza - oprdznianie przez zawor spustowy
Zawor spustowy - sprawdzenie dziatania, czyszczenie i X X
wymiana uszczelek
Filtr rurowy - czyszczenie X X
Hamulec/hamulec postojowy — kontrola dziatania, X
regulacja kroku 25-45mm
Klocki hamulcowe — kontrola stanu klockow hamulcowych, X
min. grubosé 3mm
Kota/o$
Kontrola cisnienia w oponach X X
0s TRN 450 PS 550/45-22,5
transportowa TRN 600 PS ci$nienie 480kPa
tozyska osi transportowej - kontrola i regulacja luzu (praca X
w warsztacie)
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PLAN KONSERWACII
planowang konserwacje przeprowadzac zgodnie z
instrukcja:

Konserwacja Codzienn lrazw Przed Po Interwat
ie (w tygodniu sezonem sezonie czasowy
sezonie)

Przewody elektryczne

Kontrola pod katem uszkodzen, ewentualnie wymiana X X

Urzadzenia zabezpieczajgce

Oswietlenie i ptyty bezpieczenstwa - kontrola stanu, X X
dziatania i czystos¢
Etykiety ostrzegawcze i bezpieczenstwa - kontrola X

obecnosci i czytelnosé

Plan smarowania maszyny

Przegub dyszla / ucho zaczepowe - smar plastyczny X

Sruba hamulca recznego - smar plastyczny lub X
odpowiedni olej

tozyska osi - smar plastyczny z zawartoscig litu - X
kontrola, ewentualne uzupetnienie

Po sezonie

Cata maszyna
e Przeprowadzi¢ przeglad posezonowy i czyszczenie; nie spryskiwac plastikowych czesci olejem ani podobnymi
srodkami
e  Spryskac ttoczyska cylindrow hydraulicznych odpowiednimi Srodkami antykorozyjnymi
e Sprawdz stabilno$¢ wszystkich potgczen srubowych i wtykowych (zobacz tabela momentéw dokrecania)
e  Skontrolowa¢ uszkodzenia przewodoéw elektrycznych i ewentualnie je wymienié

Ukfad hamulcowy
e  Przed ostatnig jazdg zakonserwuj niezamarzajgcym ptynem do uktadu hamulcéw pneumatycznych (ok 01, 1)
niezawierajgcym etanolu ptyn, zgodnie z zaleceniami producenta ciggnika.
e  Zabezpieczy¢ maszyne przed ruchem klinami
e Zwolni¢ hamulec postojowy, upusci¢ powietrze ze zbiornika powietrza i zamkng¢ przewody hamulcowe,
Hamulec roboczy musi by¢ zwolniony zima, aby nie przyklejat sie do bebna hamulcowego

Miejsca smarowania
Nasmarowaé miejsca zgodnie z planem smarowania smarem plastycznym Likx KP2P-20 zgodnie z DIN 51 502

111 ZAPOBIEGANIE oznacza wyeliminowanie problemu w zaplanowany
sposdb, poza sezonem, bezstresowo i wygodnie, wczesniej, zanim pojawi
sie powazny problem, wypadek lub zagrozenie dla zdrowia.
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11 PRZECHOWYWANIE MASZYNY

Odstawienie maszyny na dtuzszy czas:

= Jezeli to mozliwe, maszyne odstawié pod dach.
=  Maszyne odstawic¢ na réwng i twardg powierzchnie z dostateczng nosnoscia.

=  Zmaszyny przed jej utozeniem usunaé nieczystosci i zakonserwowa¢, aby podczas przechowywania nie
zostata uszkodzen. Specjalng uwage zwrdci¢ na wszystkie oznaczone miejsca smarowania i prawidtowo
je smarowac wedtug planu smarowania.

=  Maszyne odstawi¢ ze ztozonymi ramami w pozycji transportowej. Maszyne odstawi¢ na dyszlu i na
nodze, maszyne zabezpieczy¢ przed ruchem za pomocga klinédw, lub innej odpowiedniej pomocy. Przy
odstawianiu obnizy¢ za pomoca hydrauliki maszyne do nizszej pozycji.

= Nie opuszcza¢ maszyny na os, jezeli ramy boczne s3 ztozone do pozycji transportowe;.

= Maszyna nie moze by¢ oparta na talerzach i dtutach. Istnieje ryzyko uszkodzenia talerzy roboczych
maszyny lub wytamania sie dtut.

=  Zabezpiecz maszyne przed dostepem os6b nieupowaznionych.
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12 PLAN SMAROWANIA MASZYNY
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|

A Przy konserwacji maszyny i jego smarowaniu konieczne jest przestrzeganie przepisow

bezpieczenstwa

MIEJSCE
SMAROWANIA

INTERWAL

SRODEK SMARUJACY

PRZEGUB DYSZLA

lraz w tygodniu
Codziennie, zawsze przed
rozpoczeciem pracy z maszyna.
Zawsze na koncu sezonu i przed
sktadowaniem urzadzenia.

Smar plastyczny NGLI 2 z EP
dodatkami

UCHO POCIAGOWE

lraz w tygodniu
Codziennie, zawsze przed
rozpoczeciem pracy z maszyna.

Zawsze na koncu sezonu i przed
sktadowaniem urzadzenia.

Smar plastyczny NGLI 2 z EP
dodatkami

lraz w tygodniu
Codziennie, zawsze przed

Smar plastyczny NGLI 2 z EP

KOLKI OSI rozpoczeciem pracy z maszyna. -
; ) dodatkami
Zawsze na koncu sezonu i przed
sktadowaniem urzadzenia.
=  Punkty smarowania oznaczone naklejka: .

= W przypadku trudnosci z doprowadzeniem smaru do smarowanego ztgcza pomimo mocnego naciskania
dZzwigni prasy smarowej nalezy sprébowac obraca¢ danym przegubem caty czas wciskajgc dzwignie
praski.
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OCHRONA SRODOWISKA NATURALNEGO

Regularne kontroluj szczelnos¢ uktadu hydraulicznego.

Hydrauliczne weze, ewentualnie inne czesci uktadu hydraulicznego, ktdre wykazujg znaki uszkodzenia
prewencyjnie, wymien lub napraw zanim dojdzie do uniku oleju.

Kontroluj stan wezy hydraulicznych i wymieniaj. Czas zywotnos$ci wezy hydraulicznych jest zalezny od
czasu ich sktadowania.

Z olejami i smarami po uzyciu postepuj wedtug aktualnych rozporzadzen o odpadach.

LIKWIDACJA MASZYNY PO UKONCZENIU ZYWOTNOSCI

Operator przy likwidacji maszyny musi rozdzieli¢ czesci stalowe i czesci, w ktérych jest olej hydrauliczny
lub smar.

Czedci stalowe nalezy rozcigé, stosujac przepisy bezpieczenstwa i odda¢ do punktu zbioru surowcéw
wtérnych. Z pozostatymi czesciami nalezy postepowac wedtug aktualnych rozporzadzen o odpadach.

UStUGI SERWISOWE | WARUNKI GWARANCII

UStUGI SERWISOWE

Ustuge serwisowg zapewnia przedstawiciel handlowy, po konsultacji z producentem, ewentualnie
bezposrednio producent. CzeSci zamienne za pomocy sieci sprzedazy przez poszczegdlnych
sprzedawcow po catym kraju. Czesci zamienne uzywaj tylko wedtug katalogu czesci zamiennych
wydanym oficjalnie przez producenta.

GWARANCIA

Producent udziela gwarancji na 24 miesigce na nastepujgce czesci maszyny: gtéwna rama, os i
dyszel maszyny. Na pozostate czesci producent udziela gwarancji na 12 miesiecy. Gwarancja
jest udzielana od daty sprzedazy nowej maszyny koricowemu uzytkownikowi (klientowi).
Gwarancja obejmuje wady skryte, ktdre pojawig sie w czasie trwania gwarancji przy
poprawnym uzywaniu maszyny i przy spefnieniu warunkéw przedstawionych w instrukcji
uzywania.

Gwarancja nie obejmuje zuzywajacych sie czesci zamiennych, tzn. biezgce mechaniczne
zuzycie roboczych czesci zamiennych (redlice itd.).

Gwarancja nie obejmuje posrednich nastepstw z ewentualnego uszkodzenia jak np. znizenie
zywotnosci itp.

Gwarancja jest udzielana na maszyne i nie zanika w momencie zmiany wfasciciela.

Gwarancja jest ograniczona na demontaz i montaz, ewentualnie wymiane lub naprawe
wadliwej czesci. Decyzja, czy wadliwa cze$é bedzie wymieniona lub naprawiona, podejmuje
Farmet.

Przez czas trwania gwarancji napraw czy innych ingerencji dot. maszyny moze wykonywac
tylko autoryzowany technik serwisu producenta. W innym przypadku gwarancja nie bedzie
uznana. To ustanowienie nie odnosi sie do wymiany zuzywajacych sie czesci zamiennych
(zobacz 15.2.3).

Gwarancja jest uwarunkowana uzywaniem oryginalnych czesci zamiennych producenta.

Opracowat: Dziat techniczny, Farmet a.s., Jifinkova 276, Cesk4 Skalice 552 03,
dnia 15.02.2023, zmiany zastrzezone.
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@ES PROHLASENI O SHODE
@CE CERTIFICATE OF CONFORMITY
@EG-KONFORMITATSERKLARUNG
®DECLARATION CE DE CONFORMITE
@®CEPTUPUKAT COOTBETCTBUSA EC
@DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

@My @We @Wir @Nous @Mbl My: Farmet a.s.
Jifinkova 276
552 03 Ceskd Skalice
Czech Republic
DIC: CZ46504931
Tel/Fax: 00420 491 450136

@Vydévéme na vlastni zodpovédnost toto prohlaseni. @Hereby issue, on our responsibility, this Certificate. ®aGeben in
alleiniger Verantwortung folgende Erklarung ab. ®Publions sous notre propre responsabilité la déclaration suivante. ®I‘Io,u,

CBOI OTBETCTBEHHOCTb BblAaemM HaCTOALWMIA cepTudUKarT. Wydajemy na wtasng odpowiedzialno$¢ niniejszg Deklaracje
Zgodnosci.

@Strojm’ zafizeni: - nazev : Kypfic
Machine: - name : Cultivator

®Fabrikat: - Bezeichnung : Grubber

@Machinerie: - dénomination : Cultivateur

G Cenbckoxo3AiicTBEHHAA MalUMHA: - HAMMEeHOBaHMe KynbTtusarop

Urzqdzenie maszynowe: - nazwa : Kultywator
- typ, type : TRITON
- model, modéle : TRITON 450 PS | TRITON 600 PS
- PIN/VIN:

- @vy'/robnl' Cislo :

- ®:serial number

- ®Fabriknummer

- ®n° de production

- ®3a30p,cr<017| HOoMep

- numer seryjny

@ Piisluina nafizeni vlady: ¢.176/2008 Sb. (smérnice 2006/42/ES). @ Applicable Governmental Decrees and Orders:
No0.176/2008 Sb. (Directive 2006/42/ES). @Einschlégige Regierungsverordnungen (NV): Nr.176/2008 Slg. (Richtlinie 2006/42/ES).
@Décrets respectifs du gouvernement: n°.176/2008 du Code (directive 2006/42/CE). @COOTBETCTBVIOLLI,ME NnocTaHOBAEHUA

npasuTenbctea: No 176/2008 C6. (MHcTpykuma 2006/42/ES). Odpowiednie rozporzadzenia rzadowe: nr 176/2008 Dz.U.
(Dyrektywa 2006/42/WE).

@Normy s nimiz byla posouzena shoda: (Dstandards used for consideration of conformity: (®Dpas Produkt wurde gefertigt
in Ubereinstimmung mit folgenden Normen: CONormes avec lesquelles la conformité a été évaluée: ®HOprI, Ha OCHOBaHWMK

KOTOPbIX NPOU3BOANNACL CEPTUDUKALMA: Normy, wedtug ktérych zostata przeprowadzona ocena: CSN EN 1SO 12100, CSN EN

ISO 4254-1. /

@schvalil @Approve by dne: 01.04.2021 Ing. Petr Lukasek /’(

®Bewilligen ®Approuvé technicky reditel aJ'_' “k1 gzt?aa's'
®YTBep,qvu1 Uchwalii Technical director Irin oy

DIC CZ46504931
V Ceské Skalici dne: 01.04.2021 Ing. Karel Zdarsky 759

generalni feditel spole¢nosti

General Manager /\/
s
p
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