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Vazieny zdkazniku,

polonesené skldpéci kompaktomaty Fady K-PS jsou kvalitni vyrobky firmy Farmet a.s. Ceskd Skalice.

Vyhody a predevsim prednosti Vaseho stroje muZete plné vyuZit po dikladném prostudovani navodu
k pouzivani.

Vyrobni Cislo stroje je vyrazeno na vyrobnim Stitku a zapsano v navodu k pouZivani (viz.tab.1). Toto vyrobni
Cislo stroje je nutné uvadét vidy, kdyZz objednavate nahradni dily pro pfipadnou opravu. Vyrobni Stitek je
umistén na stfednim ramu v blizkosti oje.

Nahradni dily k polonesenym kompaktomatlim pouZivejte pouze dle Katalogu ndhradnich dilii oficidlné
vydanym vyrobcem firmou Farmet a.s. Ceska Skalice.

MozZnosti pouZiti Vaseho stroje

Kompaktomat je urcen pro predsetovou pfipravu pudy jako nasledné operace po orbé nebo podmitce.
Stroj je urCen pro traktory s vykonem 243-316 kW viz. bod E.3/str.5-6. Optimalni zpracovani pidy je pfi
rychlosti 8-12 km/hod.

tab.1 — charakteristika vaseho stroje

TYP STROJE

ra s

VYROBNI CiSLO STROJE

SPECIALNi PROVEDENI NEBO PRiSLUSENSTVi
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A.

Al

A.2

A3

A4

A5

A.6

A.7

A.8

A.9

A.10

A1l

MEZNi PARAMETRY STROJE

(1) Obsluha smi stroj pouZit pouze jako vyménitelné p¥idavné zafizeni pfipojené k traktoru a pouze pro
vyuziti v zemédélstvi.

125 Obsluha smi stroj pouZit pouze pro pfedsetovou pfipravu pidy jako naslednou operaci po orbé nebo
podmitce na poli.

3 Obsluha stroje ma zakazano jiné pouzivani stroje, zvlasté pak:

e pfepravu osob na konstrukci stroje,

e Ol pFepravu bfemen na konstrukci stroje,

e (¥ agregaci stroje s jinym taznym zafizenim ne? je uvedeno kapitole ,E.3“.

) Obsluhu stroje smi provadét osoba povéfena provozovatelem za téchto podminek:

o  ® musi vlastnit platny fidi¢sky prikaz pfisluiné kategorie,

e  ©® musi byt prokazatelné sezndmena s bezpe&nostnimi predpisy pro praci se strojem a musi
prakticky ovladat obsluhu stroje,

o  (0stroj nesmi obsluhovat mladistva(é) osobal(y),

o  Mmusi znat vyznam bezpeénostnich znagek umisténych na stroji. Jejich respektovani je dilezité pro
bezpecny a spolehlivy provoz stroje.

12) Jdrzbu a servisni opravy na stroji smi provadét pouze osoba:

e (BlpovéFfend provozovatele,

e  (Myyulena ve strojnim oboru se znalosti oprav podobnych strojnich zafizeni,

o Blprokazateln& sezndmena s bezpe&nostnimi pfedpisy pro praci se strojem,

o 8 pfj opravé stroje pFipojeného za traktorem musi vlastnit Fidi¢sky prikaz pFisluiné kategorie.

(17) Obsluha stroje musi pfi préci se strojem i pfi transportu stroje zajistit bezpe¢nost jinych osob.
18) pfi praci stroje na poli nebo pii pfepravé neni pozadovana pfitomnost obsluhy na konstrukci stroje =
obsluha musi stroj ovladat z kabiny traktoru.

19 Obsluha smi na konstrukci stroje vstupovat pouze za klidu stroje a pFi zablokovani stroje proti pohybu
a to pouze z téchto dlivodu:

o (@Mopravé a udrzbé stroje,

o M odjisténi spojovaciho tahla boénich ramd pfed rozklopenim do pracovni polohy stroje,

o (™ z3jisténi spojovaciho téhla boénich rdmd po sklopeni do transportni polohy stroje,

o (@ sefizeni pracovnich &asti stroje po rozklopeni boénich ramd.

122) Jakékoliv zmény resp. Gpravy na stroji smi byt provadény pouze s pisesmnym souhlasem vyrobce. Za
pfipadné Skody vzniklé v disledku nedodrzeni tohoto pokynu nenese vyrobce odpovédnost. Stroj musi
byt udrzovan vybaveny predepsanym prislusenstvim, vystroji a vybavou véetné bezpecnostniho znaceni.
VSechny vystrazné a bezpecnostni znacky musi byt stale Citelné a na svych mistech. V pfipadé poskozeni
nebo ztraty musi byt tyto znacky neprodlené obnoveny.

(23) Obsluha musi mit pfi préci se strojem Navod k pouZivani s poZadavky bezpe&nosti prace kdykoliv
k dispozici.

(2% Obsluha nesmi pfi pouZivani stroje konzumovat alkohol, 1éky, omamné a halucinogenni latky, které
snizuji jeji pozornost a koordina¢ni schopnosti. Musi-li obsluha uZivat léky predepsané Iékafem nebo
uziva-li léky volné prodejné, musi byt l|ékafem informovéna, zda je za téchto okolnosti schopna
odpovédné a bezpecné obsluhovat stroj.

B. PREPRAVA STROJE DOPRAVNIMI PROSTREDKY

B.1

() Dopravni prostfedek uréeny pro transport stroje musi mit svoji nosnost minimalné shodnou
s hmotnosti pfevazeného stroje. Celkova hmotnost stroje je uvedena na vyrobnim Stitku.
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B.2

B.3

B.4

B.5

C1

C.2

Cc3

12 Rozméry transportovaného stroje véetné dopravniho prostfedku musi splfiovat platné pfedpisy pro
provoz po pozemnich komunikacich (vyhlasky, zakony).

3 prepravovany stroj musi byt k dopravnimu prostfedku vidy pfipevnén tak, aby nemohlo dojit k jeho
samovolnému uvolnéni.

) Dopravce odpovidad za $kody zplisobené uvolnénim nespravné nebo nedostate¢né pfipevnéného
stroje k dopravnimu prostredku.

) Stroj na dopravnim prostfedku musi byt pfepravovan v demontovaném stavu.

MANIPULACE SE STROJEM ZDVIHACIM ZARIZENIM

W) 7Zdvihaci zafizeni a vazaci prostfedky uréené pro manipulaci se strojem musi mit svoji nosnost
minimalné shodnou s hmotnosti manipulovaného stroje.

) Uchyceni stroje pro manipulaci smi byt provadéno pouze na mistech k tomu uréenych a oznacdenych
samolepicimi stitky zndzorfujicimi ,Fetizek”.

) Po uchyceni (zavéseni), v mistech k tomu uréenych, je zakdzadno pohybovat se v prostoru mozného
dosahu manipulovaného stroje.

D. MONTAZ STROJE U ZAKAZNIKA
D.1 ™ Provozovatel musi monta? provadét podle instrukci vyrobce, nejlépe ve spolupraci s odbornym
servisnim technikem uréenym vyrobcem.
D.2 @ Provozovatel musi zajistit po skonéeni montaze stroje funkéni zkousku véech montovanych &asti.
D.3  ® Provozovatel musi zajistit, aby manipulace se strojem pomoci zdvihaciho zatizeni pti jeho montaZi byla
v souladu s kapitolou ,,C“.
E. AGREGACE STROJE K TRAKTORU
E.1 M Obsluha stroje musi dodrzovat viechny vieobecné platné ptedpisy bezpeénosti prace, ochrany zdravi,
pozarni bezpecnosti a ochrany Zivotniho prostredi.
E.2 @ Obsluha smi stroj pFipojit vyhradné k traktoru, ktery je vybaven zadnim tfibodovym zavésem a funkéni
neposkozenou hydraulickou soustavou.
E.3  ® Tabulka pozadavkd na tainy prostfedek pro préci se strojem.
®)pozadavek na vykon motoru traktoru pro kompaktomat K 1250 PS 243 kW
®)pozadavek na vykon motoru traktoru pro kompaktomat K 1570 PS 316 kW
(XX) v ’ z v
tIpozadavek na TBZ traktoru @::epu spoc{mho'zeivesu 250 mm
) yygka spodniho zavésu 480 - 550 mm

®pozadavek na hydraulickou soustavu traktoru

Tlak v okruhu 200bar,
2ks zasuvek
rychlospojky 1SO 12,5
Tlak v okruhu 200bar,
2ks zasuvek
rychlospojky ISO 12,5
Tlak v okruhu 200bar,
2ks zasuvek
rychlospojky ISO 12,5

okruh skldpéni boénich rdma a
ovladani zahlubovani kypfica stop

okruh  ovladani zadpadek a
kopirovacich kol

okruh ovladani polohy kypfigt
stop
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Tlak v okruhu 200bar,
okruh ovladani opérné nohy 2ks zasuvek
rychlospojky I1SO 12,5
Tlak v okruhu 200bar,
2ks zasuvek
rychlospojky I1SO 12,5

okruh sklapéni bo¢nich ramd na
stroji K 1570 PS

(16)T1ak v okruhu min.6
bar — max. 15 bar, 2ks

12pozadavek na vzduchovou soustavu traktoru |-*3okruh brzdéni napravy stroje spojkové hlavy

jednookruhovych
dvouhadicovych brzd

E.4

E.5

F.1

F.2

G.

G.1

G.2

G.3

G4

G.5

G.6

G.7

) Obsluha musi pred agregaci stroje k traktoru zajistit stroj proti pohybu. Pro agregaci stroje k traktoru,
muZe obsluha zajistit spolupréci jiné prokazatelné proskolené osoby. Tato osoba se pfi pohybu traktoru
ke stroji nesmi pohybovat v prostoru zavésu. Do prostoru zadniho zavésu traktoru smi tato pomocna
osoba vstoupit, az kdyz je traktor zajistén proti pohybu. Pro traktory vybavené automatickym spodnim
zavésem neni nutnd pomoc dalSich osob.

17 Agregaci hydraulickych okruhd mezi traktorem a strojem provadéjte dle kapitoly 5. v navodu
k pouzivani.

SKLAPENI A ROZKLAPENI STROJE

) Obsluha musi zajistit, aby pfi skldapéni nebo rozklapéni boénich raml nebyla v jejich dosahu ani
blizkosti Zddnd osoba nebo zvite a aby nikdo nestrkal prsty do prostoru kloubu.

) Obsluha musi pted odjisténim spojovaciho tahla, zajistit soupravu proti pohybu a provést z mista
fidice pomoci ovladacich pak hydraulického systému kontrolu zda je v pistnicich pfitomen olej. Teprve
po ujisténi, Ze je olej v pistnicich pfitomen, miZe obsluha pristoupit k odjisténi spojovaciho tahla.

PREPRAVA STROJE PO POZEMNICH KOMUNIKACICH

vy

vy

2 Obsluha je povinna pfi pfepravé po pozemnich komunikacich, vzhledem k transportnim rozmérim
stroje, dbat zvySené opatrnosti.

) Obsluha je pfi prepravé po pozemnich komunikacich povinna vybavit stroj funkéni svételnou
soupravou a soucasné je povinna tuto soupravu uvést v ¢innost (rozsvitit). Pokud to konstrukce traktoru
umoziuje, je obsluha povinna na nejvyssi misto soupravy umistit funkéni majak oranzové barvy a
rozsvitit ho. Dale musi byt stroj vybaven neposkozenym vyznacenim nejvyssi povolené rychlosti, obrysy
stroje (Eervenobilé $rafovani), odrazkami a reflexni tabuli zadniho zna&eni vozidel dle EHK & 69. ©®
Obsluha smi stroj k prepravé po mezindrodnich komunikacich a silnicich I.tfidy pouZit pouze
v nejnutné;jSim pripadé a pouze k prejizdéni v pficném sméru.

® Obsluha nesmi stroj za snizené viditelnosti po pozemnich komunikacich pfepravovat.

7 Obsluha musi po pFipojeni stroje k traktoru, z ddivodu zmény zatiZeni naprav, dodrzet platné pfedpisy
pro provoz po pozemnich komunikacich (zakony, vyhlasky). Jizdni vlastnosti soupravy se téz méni

v zavislosti na charakteru terénu, pfizplsobte témto podminkam zpUsob jizdy.

® Obsluha je povinna v pfipadé potieby predlozit, dle platnych ptedpisti pro provoz po pozemnich
komunikacich (vyhlasky, zakony), technicky priikaz stroje (pouze v CR).

) Obsluha je pfi pfepravé po pozemnich komunikacich povinna dodriovat dopravni znadeni a Fidit se
platnymi pfedpisy pro provoz po pozemnich komunikacich.
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G.8

G.9

G.10

19 Obsluha je povinna si pfi couvani se strojem zajistit dostateény vyhled ze svého mista fidice
v traktoru. V pfipadé nedostatecného vyhledu je obsluha povinna pfivolat zpUsobilou a poudenou
osobu.

(1) Obsluha musi pfi prepravé po pozemnich komunikacich radlickové ramy na sklopenych boénich
ramech prestavit tak, aby nepresahovaly obrys valcU.

) QObsluha musi pfed zahdjenim pFepravy po pozemnich komunikacich zajistit spojovacim tihlem
sklopené bo¢ni rdmy proti rozklopeni.

H. PRACE SE STROJEM NA POLI

H.1

H.2

H.3

H.4

H.5

H.6

M Obsluha se musi se strojem, jeho funkci a ovladacimi prvky podrobné sezndmit jesté pfed jeho prvnim
pouZitim.

2 Obsluha musi pfed kaidym pouZivanim (uvedenim do provozu) stroj zkontrolovat z hlediska
kompletnosti, bezpecnosti prace, hygieny prace, pozarni bezpecnosti, dopravni bezpecnosti a ochrany

Zivotniho prostredi.

3 Obsluha zodpovida za bezpeénost a za viechny skody zplisobené provozem traktoru a pfipojeného
stroje.

) Obsluha je pfi praci povinna dodriovat technické a bezpe&nostni pfedpisy stroje uréené vyrobcem.

® Obsluha je pFi praci se strojem povinna dodr?ovat predepsané pracovni hloubky a rychlosti uvedené
v navodu v kapitole 2/str.16.

) Obsluha je povinna, pfed opusténim kabiny traktoru, spustit stroj na zem a zajistit soupravu proti
pohybu.

I. SERIZOVANI STROJE

1.1

) Obsluha musi pii sefizovani pracovnich orgadnd stroje postupovat dle doporuéenych hodnot
uvedenych v kapitole navodu 9/str.28-34. DodrZujte pfi tom zdsady bezpeénosti prace se strojem.

) Obsluha smi sefizeni pracovnich organi stroje provadét pouze za klidu, tzn. kdyZ stroj nepracuje a
kdyz je zabezpecen proti pohybu.

) Obsluha musi sefizovani pracovnich orgdn(i stroje provadét pouze na rovné a zpevnéné plose, to
z diivodu rovnomérného zpracovani pldy.

ULOZENI STROJE

J.1

J.2

J.3

() Obsluha je povinna stroj pfed jeho uloZenim zbavit netistot a zakonzervovat tak, aby b&hem uloZeni
nedoznal stroj jakéhokoliv poSkozeni. Zvlastni pozornost musi obsluha vénovat vsem vyznacenym
mazacim mistim a fadné je promazat dle mazaciho plénu viz. kapitola v ndvodu 14./str.43.

) Doporucéuje se obsluze uloZit stroj v transportni poloze, tzn. Ze stroj méa boéni ramy sklopeny a
zajiStény spojovacim tahlem, stroj je opten o opérnou nohu. Obsluha musi uloZeny stroj zajistit proti

samovolnému uvedeni do pohybu aktivovanim ruéni brzdy stroje.

) Obsluha je povinna zajistit znemoznéni pfistupu nepovolanych osob ke stroji.
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K. OPRAVY STROJE

K.1

K.2

K.3

K.4

K.5

K.6

L1

L.2

L3

L.3

M.4

(1) Obsluhovat, o3etfovat a opravovat stroj smi pouze osoby kvalifikované, viz. kapitola ¢. A.4 a povéfené
provozovatelem.

2 Obsluha nebo opravaf smi pfipadné opravy stroje provadét pouze za klidu stroje, tzn. Ze stroj
nepracuje. Je-li nutné mit pfi opravé stroj pfipojeny k traktoru musi tento mit vytazeny klicek ze
zapalovani.

)Obsluha nebo opravar smi opravy hydraulickych okruh( stroje provadét pouze za téchto podminek

® boéni ramy jsou rozklopeny,

) stroj musi stat na radlickach a na valcich,

® stroj musi byt zajistén proti pohybu,

® hydraulicky okruh stroje musi byt odpojen od hydraulického okruhu traktoru,

19 gbsluha nebo opravai musi zajistit okoli stoje proti kontaminaci hydraulickym olejem,
(11 stroj nesmi byt opfen o napravu.

) Obsluha nebo opravaF smi opravy stroje provadét pouze v prostorach k tomu pfizptsobenych (servisni
haly).

(12) Obsluha nebo opravaF musi pfi opravach hydraulickych okruh( stroje nejprve, pomoci ovladacich pak
hydraulické soustavy v kabiné traktoru, odstranit tlak z hydraulickych okruht stroje. Odstranéni tlaku
provedte pfi vypnutém motoru traktoru = nékolikrat pohnéte pakami ovladani do jejich krajovych
poloh tam a zpét (cca. 5x).

) Obsluha nebo opravai musi pfi manipulaci stroje pomoci zdvihaciho zafizeni postupovat dle. kapitoly
"cll.

VYMENA OPOTREBOVANYCH RADLICEK

) Obsluha nebo opravai musi pFi jakékoliv vyméné pracovnich organi dbat obecné platnych
bezpecnostnich predpist.

) Obsluha nebo opravaF musi vyménu radli¢ek provadét pouze na pevném a rovném povrchu.
{2 Obsluha nebo opravaf musi pfi vyméné radligek zajistit, aby byl stroj agregovan s traktorem dle
kapitoly ,,E“. Traktor musi mit v dobé vymeény radlicek vypnuty motor a obsluha nebo opravai musi

zamezit volnému pfistupu nepovolanych osob do traktoru.

) Obsluha nebo opravaf je povinna, v pFipadé netésnosti hydraulické soustavy traktoru, obstarat
mechanické podpéry pod oj stroje.

LIKVIDACE STROJE

&) provozovatel musi pfi jakékoliv likvidaci dbat obecné platnych bezpeénostnich pFedpisti.
() provozovatel musi zajistit, aby pfed zahajenim likvidace byl stroj zajist&n proti pohybu.

12 provozovatel musi pfi likvidaci stroje zajistit, aby byly od sebe rozli§eny ocelové dily a dily, ve kterych
se pohybuje hydraulicky olej nebo mazaci tuk.

) Ocelové dily musi provozovatel za dodrieni bezpe&nostnich pfedpistl roziezat a odevzdat do sbérny
druhotnych surovin. S ostatnimi dily musi postupovat podle platnych zakond o odpadech.

) provozovatel musi zajistit, aby manipulace se strojem pomoci zdvihaciho zafizeni pfi jeho likvidaci byla
v souladu s kapitolou ,,C“.
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M.6 © Provozovatel musi pFi likvidaci hydraulickych okruhd stroje nejprve, pomoci ovlddacich pak
hydraulické soustavy v kabiné traktoru, odstranit tlak z hydraulickych okruht stroje. Odstranéni tlaku
provedte pfi vypnutém motoru traktoru = nékolikrdt pohnéte pakami ovladani do jejich krajovych
poloh tam a zpét (cca. 5x).

N. PRACOVNE BEZPECNOSTNI STITKY

Vystrazné bezpecnostni stitky slouzi k ochrané obsluhy.
VSeobecné plati:
A) Vystrazné bezpecnostni Stitky prisné dodrzujte.
B) VSechny bezpecnostni pokyny plati také pro ostatni uZivatele.
C) Pii poskozeni nebo zni¢eni vy$e uvedeného "BEZPECNOSTNIHO STITKU " umisténého na stroji JE OBSLUHA
POVINNA TENTO STITEK NAHRADIT NOVYM!!!
Poloha, vzhled a pfesny vyznam pracovné bezpecnostnich Stitkl na stroji je urcen v nasledujici tabulce
(tab.2) a na obrazku (obr.1).

tab. 2 — samolepici vystrainé bezpecnostni stitky umisténé na poloneseném kompaktomatu

o Pfed manipulaci se strojem si peclivé
prectéte ndvod k pouZzivani.
" PFi pouzivani dodriuj instrukce a P 1 H
bezpecnostni predpisy pro provoz
stroje.

Jizda a preprava osob na konstrukci
stroje je pfisné zakazana. P 37 H

Pfi zapojovani nebo odpojovani
nevstupuj mezi traktor a stroj, rovnéz
do tohoto prostoru nevstupuj, pokud P 2 H

neni traktor i stroj v klidu a neni

vypnut motor.

Setrvej mimo dosah nezajisténych P 50 H
bocnich ram stroje.

Setrvej mimo dosah soupravy traktor

zemédélsky stroj, pokud je motor P 6 H

traktoru v chodu.

Pfi sklapéni boc¢nich rami do
transportni polohy nesahej do P 20 H
prostoru styku bo¢nich rdama se

stfednim rdmem.
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Pfed zac¢dtkem transportu stroje
zajisti bo¢ni rdmy proti rozklopeni a
napravu proti necekanému poklesu.

Pti praci i transportu stroje udrzuj
bezpecnou vzdalenost od
elektrickych zafizeni.

P39H

Zajisti stroj proti nezadoucimu
uvedeni do pohybu aktivovanim
rucni brzdy.

P52H

Nepfiblizuj se k rotaénim ¢astem
stroje, pokud tyto nejsou v klidu tzn.,
Ze se netodi.

P53 H

Je zakazano sklapét a rozklapét bocni
ramy stroje ve svahu nebo na Sikmé
plose.

P100H

Mazani domeckovych loZisek.
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obr.1 — poloha samolepicich bezpeénostnich $titk( na K 1250 PS, K 1570 PS

P1H, P2H, P6H, P39H, P50H, P52H, P100H

P37H, P53H ”‘ '
m “

il
P37H, P53H

P20H

P20H

...JJJJJJJJ“;;J;;;;;J’;;.“..i.;.J

P37H, P53H

\\\\\
P37H, P53H

P20H

P37H, P53H

P37H, P53H
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1. POPIS STROJE

Stroj je konstrukéné fesen jako poloneseny sklapény. Zakladni provedeni stroje se skldda z podvozku a za nim
tazené pracovni sekce. Stroj je konstrukcné rfesen tak, Ze transportni Sitka stroje je do 3m a transportni vyska je
do 3,5m.

Podvozek se stainym prostfedkem agreguje pomoci vySkové nastavitelného oka pro tainy céep 50mm.
Soucasti podvozku je opérnd noha pro podepfeni stroje pfi jeho odpojeni od traktoru, dale jsou na podvozku
dvé pevné brzdéné napravy, z nichz ta jedna je vybavena funkci automatické parkovaci brzdy. Dale jsou
soucdsti podvozku hydraulicky ovladané zapadky, zajistujici bo¢ni ramy v transportni poloze. Souéasti podvozku
jsou téz automaticky odpruzené kypfice stop.

Pracovni sekce je k podvozku pfichycena pomoci vykyvnych segmentl, které umozrniuji plynulé vyskové
kopirovani terénu za traktorem a podvozkem. Dale je pracovni sekce spojena s podvozkem hlavnimi pistnicemi
a taznymi lany, které pfi praci na poli prenaseji tahovou silu z traktoru na stroj. Pracovni sekce stroje se sklada
z masivniho odpruzeného vyskové stavitelného smyku, z prednich drobicich valc, zvyskové stavitelné
radlickové sekce s urovnavacim smykem a z utuzovacich valc se zadnim smykem. Déle jsou soucdsti pracovni
sekce pomocna kola, ktera plni svoji funkci pfi rozklapéni do pracovni polohy nebo pfi skldpéni stroje
transportni polohy.

obr.2 — popis stroje K 1250 PS - K 1570 PS

PODVOZEK -
PRACOVNI

SEKCE

VARIANTA DO AGROZAVESU — K80; C40; C50; C70

Agregace stroje do pevného spodniho zdvésu s kouli K80 nebo
s taznym cepem #40mm, 850mm nebo g70mm.

1.2  Pracovni organy

KYPRICE STOP

CC - kypfic stop s dlatovou radlici

Automaticky odjisteny kypfic stop traktoru s dldtovou radlici. Vhodny do téZsich
typu pid, kde hrozi tvorba vihkych hrud. MoZnost mechanického nastaveni
hloubky aZ 80mm. MoZnost nastaveni polohy presné za kola traktoru.

CA - kypfic stop s Sipovou radlici

Automaticky odjisteny kypric stop traktoru s Sipovou radlici. Vhodny do kyprych
typu pud, kde nehrozi tvorba vihkych hrud. MoZnost mechanického nastaveni
hloubky aZ 80mm. MoZnost nastaveni polohy presné za kola traktoru.
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PREDNi SMYKY

FL + FH — pfedni pevny zubaty smyk
» Automaticky odjistény smyk v zubatém profilu. Masivni konstrukce pro
precizni urovndni hrubé brdzdy.
» MozZnost ménit vysku smyku, mozZno meénit predepnuti tazné pruZiny
smyku.
» MozZnost volit mezi ruénim nastavovdnim vysky smyku nebo mezi
hydraulicky ovldadanou vyskou smyku.

PREDNi PRACOVNI VALCE

SB - listovy spiralovy valec - @40 cm - 60 kg/m — 9list
» Kvalitné drobi hrudy.

SB » Je vhodny do mirné vihkych podminek.
> Tento typ vdlce je moZné pouZit jako PREDNI i jako ZADNI pracovni
vdlec.

BR - listovy valec - @40 cm - 60 kg/m — 12list
» Velmi kvalitné drobi hrudy.
> Neni prilis vhodny do vihkych podminek.
» Tento typ vdlce je mozné pou?Zit jako PREDNI i jako ZADNI pracovni
vdlec.

RR - ring valec &40 cm - 115 kg/m

»  Kvalitni prdace na vsech typech pid

» Dobré hloubkové vedeni

» Vhodny do vihéich pad.

> Tento typ vdlce je moZné pouZit jako PREDNI i jako ZADNJ pracovni

vdlec.

BR SB RR
Drobeni eee0 LY X Yo) ®e00
Péchovani LY X Yol LY X Yo) Y YY)
Hloubkové vedeni YYY) YYY) Yy
Odolnost proti ucpavani ©000 LY X Yo) Y YY)
Vhodnost do kamenitych pad LY Y Yol LY Y Yol (XY Yo
Vhodnost do mokrych pud €000 e000 eooo
Téiké pudy ®e00 ee00 e000
Stfedni pudy e000 e000 0000
Lehké pady Ty ecoe eee0

e —MAX /o -MIN
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AL - sekce Sipovych radlic ve dvou fadach

Radlickovd sekce je osazena Sipovymi radlicemi o Sifce 25 cm ve
dvou fadach. Kazdd z radlic je jisténa listovou pruZzinou. Tato
radlickova sekce je vhodnd do lehéich pldnich podminek bez
rostlinnych zbytkd. Za radlicemi je umisténa usmérfiovaci lista.

CF — sekce dlatovych radlic ve ¢tyfech fadach

Radli¢ckova sekce je osazena uzkymi dlaty o Sifce 7 cm ve Ctyrech
fadach. Tato radlickova sekce je vhodna pro zpracovani plidy na
jare, kdy neni zadouci vytahovat na povrch mokrou zeminu, nebo
do tézkych pld. Za radlicemi je umisténa usmérriovaci lista.

AP - sekce Sipovych radlic ve dvou fadach

Univerzalni radlickova sekce je osazena Sipovymi radlicemi o Sifce
25 cm ve dvou fadach. Radlice jsou namontovany na slupicich s
geometrii zlepsujici prlchodnost rostlinnych zbytkl. Proto je tato
radlickovd sekce vhodnda na pozemky s vy$sim vyskytem nadrcenych
rostlinnych zbytk( i do tézkych pld. Za radlicemi je umisténa
usmérnovaci lista.

AL CF AP
Pocet fad radlic (ks) / Rozte¢ fad (mm) 2 /400 4 /240 2 /490
Smyk za radlicemi YYYs 0000 XYY}
Celoplosné zpracovani LY YY) eee0 eeoe
Vhodnost do lehkych ptd XYY XY XY
Vhodnost do stiednich pad eee0 eee0 YY)
Vhodnost do tézkych pad e000 e000 ecee
Vhodnost do kamenitych pad LY X Yo) LY X Yo) eeee
Vhodnost do mokrych ptd ®e00 (XYY 000
Odolnost proti ucpavani ©000 LY X Yo) e0e0

e — MAX /0O -MIN

USMERNOVACI LISTA ZA RADLICEMI

Lista je aplikovdna za vsemi typy radlickovych sekci. Lista slouzi
k rozprostreni nakyprené pidy pred zadnim vdlcem. Vyskové nastaveni se
provddi pomoci fetézu, na kterém lista visi.
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ZADNi PRACOVNI VALCE

SB

SB - listo
>

vy spiralovy vélec - &40 cm - 60 kg/m — 9list
Kvalitné drobi hrudy.

» Je vhodny do mirné vihkych podminek.

>

Tento typ vdlce je mozné pousit jako PREDNI i jako ZADNI pracovni
vdlec.

BR - listovy valec - &40 cm - 60 kg/m — 12list

» Velmi kvalitné drobi hrudy.
»  Neni prilis vhodny do vihkych podminek.
> Tento typ vdlce je moZné pouZit jako PREDNI i jako ZADNI pracovni
vdlec.
RR - ring valec &40 cm - 115 kg/m
» Kvalitni prdce na vsech typech pid
» Dobré hloubkové vedeni
» Vhodny do vlh¢ich pad.
> Tento typ vdlce je mozné pouZit jako PREDNI i jako ZADNI pracovni
vdlec.
CR - crosskill valec s €isticem - &40 cm - 170 kg/m
> Kvalitné drobi hrudy a zpétné utuZuje
» Vybornd prdce na lehkych, stfednich i tézkych piddch
» Neni vhodny do vihkych pad
» Neni vhodny do pid s vysokym vyskytem kamenu
» Tento typ vdlce je mozné pouZit pouze jako ZADNI pracovni vdlec
DCR - dvourady crosskill valec - &40 cm / &40 cm - 175 kg/m
> Kvalitné drobi hrudy a zpétné utuZuje
» Intenzivnéji promichd zpracovanou ptdu
» Vybornd prdce na lehkych, stfednich i tézkych puddch
» DokdZe pracovat v mirné vlhkych podminkdch
m » Neni vhodny do kamenitych pid
» Tento typ vdlce je mozné pou?it pouze jako ZADNI pracovni vélec
BR SB CR DCR RR
Drobeni e000 (Y Y o} (YY Y} e000 ®000
Péchovani LY XYo) LY XYo) YY) LY XYo) Yy
Hloubkové vedeni XYY} Yy €000 ©000 ecee
Odolnost proti ucpavani ®e00 e0e0 e0e00 YY) YY)
Vhodnost do kamenitych pad (X X Yo} (X X Yo} ®e00 €000 LY X Yol
Vhodnost do mokrych ptd €000 eee0 000 eee0 XYY}
Téiké pudy ®e00 ®e00 XYY Yol eee0 ®000
Stiedni pudy LY X Yo) LY X Yo) Y YY) XYYy LY X Yol
Lehké pady YY) YY) ecee eooe Y Y Yo

e —MAX /o - MIN
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FINISOVACI OPERACE

LF - ZADNi DOKONCOVACi SMYK

Smyk za zadnim vdlcem provddi urovndni a rovnomérné
rozprostieni nakyprené pidy. MoZnost zmény sklonu smyku
pri pouZiti dorazovych desticek & tim je moziné zvétsit
ucinnost smyku.

OPERNE DORAZY FINIS SMYKU

Tyto dorazy slouzi, jako moZnost zmény sklonu finis smyku.
Tim je mozZné v pripadé potreby zlepsit praci smyku a
ndsledné kvalitu zpracovdni pady.

RF - ZADNI FINISOVACI VALEC $220mm

Listovy finis vdlec provddi aktivni rozdrobeni zbylych hrud
po zadnim vdlci. MoZnost zmény predepnuti sily tazné
pruziny @ tim je mozné zvétsit ucinnost finis vdlce.

!1Pozor, finis vdlec neni moZné aplikovat za dvouradymi
crosskill vdlci.

2. TECHNICKE PARAMETRY

tab. 3 - technické parametry

PARAMETRY K 1250 PS K1570 PS

Pracovni zabér (mm)

12500 15700

Transportni Sitka (mm) 3000

Transportni vyska (mm) 3500

Transportni délka stroje (mm) 9550

Pracovni délka stroje (mm) 11550

Pracovni hloubka (mm) 0-100

Polet radlic SIPOVE 53 67
Pracovni vykon (ha/hod) 10-15 12,4-18,5
Pracovni rychlost (km/hod) 8-12

Tazny prostredek (kW) 243 | 316
Max.transportni rychlost (km/hod) 25

Max.svahova dostupnost (2) 6

Rozmér pneumatik (typ) 19.0/45-17 14PR

Tlak v pneumatikach (kPa) 400

Hmotnost stroje (var.ll) 10500 | 12500
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3. PRAVIDLA BEZPECNE PRACE

. Dfive neZ stroj prevezmete, prezkousejte a zkontrolujte, zda na ném béhem prepravy nedoslo k
poskozeni a zda byly dodany vsechny dily obsazené v dodacim listé.

. Pfed uvedenim stroje do provozu si pozorné prectéte tento navod k pouzivani.

. Pfed zahajenim prace se strojem se seznamte s jeho ovlddacimi prvky a s jeho celkovou funkci.

. PFi prdci se strojem dodrzujte nejen pokyny tohoto navodu k pouZivani, ale i vSeobecné platné predpisy
bezpecnosti prace, ochrany zdravi, pozarni a dopravni bezpecnosti a ochrany Zivotniho prostredi.

. Se strojem mUZe pracovat pouze osoba, ktera spliiuje podminky dle bodu A.3/str.4.

. Pfed uvedenim stroje do chodu zkontrolujte jeho stav. Stroj vykazujici znamky poskozeni nesmi byt
uveden do provozu.

. Pfi agregaci stroje k traktoru dodrzujte pokyny dle bodu E./str.5-6.

. Agregaci stroje s traktorem provadéjte na rovném a zpevnéném povrchu.

. Pred odpojenim stroje v transportni poloze od traktoru musi byt stroj zajistén proti rozklopeni, tzn.
sklopené bo¢ni rdmy musi byt zajiStény spojovacim tdhlem proti rozklopeni.

. PFi praci na svazich dodrzte nejmensi svahovou dostupnost z celé soupravy TRAKTOR-STROJ.

. Stroj je zakazano sklapét nebo rozklapét na svazich, viz. bezpecnostni stitek PLOOH umistény na stroji.

. Pred spusténim motoru traktoru do chodu zkontrolujte, zda v pracovnim prostoru soupravy neni zadna
osoba ani zvife a stisknéte vystrazny zvukovy signal.

. Obsluha musi pfi praci se strojem dbat na to, aby se nikdo ke stroji nepftibliZzoval.

. Casti hydraulické soustavy kompaktomatu, které jsou pod tlakem je zakdzano demontovat.

. Hydraulicky olej, ktery pronikne pod vysokym tlakem pokoZzkou, zpUsobuje tézka zranéni, a proto je

nutné ihned pfivolat |ékare.

4. PRAVIDLA BEZPECNE PREPRAVY PO KOMUNIKACICH

. Povolena prepravni rychlost traktoru se strojem nesmi prekrocit 25 km/hod

. Pfi pfepravé stroje po pozemnich komunikacich musi obsluha postupovat dle bodu G./str.6.

° PFi pfepravé stroje po pozemnich komunikacich musi obsluha dodrZzovat platné zdkony a vyhlasky, které
se timto zabyvaji a které upresnuji vztahy zatiZzeni ndprav traktoru v zavislosti na prepravni rychlosti.

° Pti prepravé stroje po pozemnich komunikacich musi byt bo¢ni rdmy stroje zajistény spojovacim tdhlem
a stroj musi byt osazen bezpecnostnimi stity s funkéni svételnou sadou.

o Obsluha musi s ohledem na rozmeéry stroje dbat zvySené opatrnosti a ohleduplnosti na ostatni ucastniky

silni¢niho provozu.
= ZAKAZ JizDY STROJE PO POZEMNICH KOMUNIKACICH ZA SNiZENE VIDITELNOSTI!!
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Kontrola matic na transportni napravé
e Ke kontrole povolenych matic slouzi plastova Sipka tzv. ,Check Point”, kterd rychlym pohledem
zobrazuje stav matic, zda je povolena &i neni.
e Pred jizdou kontrolovat vidy stav Check Pointd.
e Pokud nejsou Sipky proti sobé, je nezbytné nutné kolové matice dotdhnout na pozadovany kroutici
moment a nasunout Check Point Sipkami proti sobé dle zeleného obrazku.

Kroutici momenty pro matice naprav:
M18x1,5 - 265Nm
M20x1,5 - 343Nm
M22x1,5 - 440Nm

VYCHOZI SERiZENi CHECK POINTU INDIKACE POVOLENI MATIC

4.1 OSTRE VYCNELKY STROJE

e Stroj z povahy konstrukce obsahuje ostré vycénélky

e Zakazuje se provoz a prevoz stroje na pozemnich komunikacich za sniZzené viditelnosti!! - Hrozi

@ zachyceni osob nebo pfedmétd ¢i jinych Ucastnikl provozu na komunikacich.

e Obsluha stroje musi dbat zvySené opatrnosti pfi provozu na komunikacich a musi zohlednit Sifku
stroje a bezpec¢nou vzdalenost od osob, vozidel a predmétti ¢i jinych tcastnika silniéniho provozu!!

=-—d--b—=
E— [O——mx2

“_°'s=;:2’qs
I
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5. UVEDENI DO PROVOZU

° Pfi agregaci a uvadeéni stroje do provozu musi obsluha postupovat dle bodd E., F./str.5-6.
o Stroj agreguijte s traktorem pomoci spodniho zavésu s cepem J50mm nebo J70mm nebo s kouli K80.
o Kypfi¢e stop na podvozku rozmistéte tak, aby nakypfily utuZenou vrstvu zeminy vzniklou prejetim

pneumatik podvozku a traktoru. Rozsah polohy kypficli Ize volit aZ pro traktory s dvoumontdzi tzn. az do
$itky 3,9m. Maximalni zahloubeni kyptica je moZné az 60 mm pod Uroven stopy kola traktoru.

o Pro pfipojeni hydraulické soustavy stroje a kompaktomatu k traktoru pouzijte zastréky a zasuvky
rychlospojek stejného typu, standardné jsou montovany rychlospojky 1S012,5.

o Sklapéni a rozklapéni strojli provadéjte vidy na roviné. Nebo splite poZadavek bezpeénostniho Stitku
P100H (viz. str.10).

o Pfipojte hadice jednotlivych hydraulickych okruht k traktoru dle poradi, jakym jsou hadice oznaceny.
Oznaceni hydraulickych okruht je provedeno barevnymi krouzky (viz.obr.4).

Hydraulika stroje

Je zakdzano demontovat ¢asti hydraulické soustavy stroje, které jsou pod tlakem. Hydraulicky olej, ktery
pronikne pod vysokym tlakem pokozkou, zplisobuje tézika zranéni. V pfipadé zranéni ihned vyhledejte
lékare.

] Hydrauliku pripojujte pouze tehdy, kdyZ jsou hydraulické okruhy stroje i traktoru (agregatu) v beztlakém
stavu.

] Hydraulicka soustava je pod vysokym tlakem. Pravidelné kontrolujte netésnosti a zjevna poskozeni vsech
vedeni, hadic a Sroubeni ihned odstrarte.

- Pfi hledani a odstrafiovani netésnosti pouZivejte pouze vhodné pomdcky.

- Pro pfipojeni hydraulické soustavy stroje k traktoru poufZijte zastrcky (na stroji) a zasuvky (na traktoru)
rychlospojek stejného typu.

- Pro zjednoduseni jsou hydraulické okruhy oznaceny barevné.
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Obr.4-oznaceni hydraulickych okruht

OZNACENI HYDRAULICKYCH OKRUHU
DESIGNATION OF HYDRAULIC CIRCUITS
BEZEICHNUNG VON HYDRAULIKANLAGEN

HA3HAHEHWE MTMOPABNUYECKWX KOHTYPOB
DESIGNATION DES LIGNES HYDRAULIQUES

K1250PS=A+B+C+E [/ K1570PS=A+B+C+D+E

OKRUH A - okruh skldpéni a rozklapéni boénich ram0. Hydraulicky okruh oznaéeny CERVENYMI krouzky. Tento
hydraulicky okruh méjte vidy pfi praci na poli zapojen.
o VYSOUVANI PiSTU = ROZKLAPENi DO PRACOVNi POLOHY

Tlakovanim této vétve okruhu se boc¢ni ramy se rozklapéji do pracovni polohy.
ZASOUVANI PiSTU = SKLAPENi DO TRANSPORTNi POLOHY
jole Tlakovanim této vétve okruhu se boéni ramy se sklapéji do transportni polohy
OKRUH B - okruh ovladani transportnich zapadek spole¢né s pomocnymi koly. Hydraulicky okruh oznaceny
BiLYMI krouzky. Tento hydraulicky okruh neni nutné mit vidy pf¥i praci na poli zapojen.

VYSOUVANI PiSTU = ZAKLAPENi DO TRANSPORTNi POLOHY
1 Tlakovanim této vétve okruhu zapadky nadzveddvaji bocni ramy do transportni polohy, pomocnd
kolecka se po prizvednuti bocnich ram( priklapéji k ramdm do transportni polohy.

ZASOUVANI PISTU = VYKLAPENI DO PRACOVNI POLOHY
Tlakovanim této vétve okruhu se pomocna kolecka se odklapéji od ramU. Po odklopeni kolecek se
zacnou zapadky rozevirat a tim spoustét bocni ramy.

OKRUH C - okruh ovlddani podpérné nohy podvozku. Hydraulicky okruh ozna¢eny €ERNYMI krouzky. Tento
hydraulicky okruh neni nutné mit vZdy pfi praci na poli zapojen.
o VYSOUVANI PISTU = NASTAVENI DO TRANSPORTNI POLOHY

Tlakovanim této vétve okruhu se podpérna noha se postavi na podlozku.

00 ZASOUVANI PiSTU = NASTAVENi DO PRACOVNIi POLOHY
Tlakovanim této vétve okruhu se podpérna noha se zveda od podlozky.
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OKRUH E - okruh ovlddéni polohy kypfi¢t stop za koly podvozku. Hydraulicky okruh oznaéeny VICEBAREVNYMI
krouzky. Tento hydraulicky okruh méjte vzdy pfi praci na poli zapojen.

Pozor s timto okruhem nemanipulujte, kdyZ stroj stoji na zpevnéném podkladu (asfalt, beton), hrozi
poskozeni kypfFici stop nebo podkladu.

VYSOUVANI PiSTU = NASTAVENiI DO PRACOVNi POLOHY

QO  Hydraulicky okruh oznageny ZLUTYM + ZELENYM krouzkem. Tlakovénim této vétve okruhu se kypfice
stop nastavi do pracovni polohy.
ZASOUVANI PISTU = NASTAVENI DO TRANSPORTNI POLOHY

OO  Hydraulicky okruh oznageny CERVENYM + MODRYM krouzkem. Tlakovanim této vétve okruhu se

kypfice stop nastavi do transportni polohy.

OKRUH D - okruh sklapéni a rozklapéni krajnich 1,5m boénich rdm(. Hydraulicky okruh oznageny ZLUTYMI
krouzky. Tento hydraulicky okruh je instalovan pouze u stroje K1570PS.
Tento hydraulicky okruh neni nutné mit vzdy pfi praci na poli zapojen.
ROZKLAPENi BOENICH 1,5m RAMU DO PRACOVNi POLOHY:

( )

Tlakovanim této vétve okruhu se vnéjsi bocni ramy rozeviraji do pracovni polohy.

SKLAPENi BOCNICH 1,5m RAMU DO TRANSPORTNi POLOHY:
Tlakovanim této vétve okruhu se vnéjsi bo¢ni ramy zaviraji do transportni polohy.

O

HYDRAULICKY OKRUH OVLADANi POLOHY PREDNICH
SMYKU

- JEDEN MODRY KROUZEK

Tlakovanim této vétve okruhu se provadi vyhlubovani

smyku od podlozky.

OO

HYDRAULICKY OKRUH OVLADANi POLOHY PREDNICH
SMYKU

- DVA MODRE KROUZKY

Tlakovanim této vétve okruhu se provadi zahlubovani

smyku k podlozce

V okruhu jsou
pouZity omezovace
pruatoku zpomalujici
rychlost chodu
pistnic.

Presnou polohu
najdete v katalogu
nahradnich dilcd.

O

HYDRAULICKY OKRUH OVLADANI PRACOVNI HLOUBKY
RADLIC

- JEDEN ZELENY KROUZEK

Tlakovanim této vétve okruhu se provadi vyhlubovani
radlic ze zpracovavaného profilu.

00

NADSTANDARDNI VYBAVA STROJE

HYDRAULICKY OKRUH OVLADANI PRACOVNI HLOUBKY
RADLIC

- DVA ZELENE KROUZKY

Tlakovanim této vétve okruhu se provadi zahlubovani
radlic do zpracovavaného profilu.

V okruhu jsou
pouZity omezovace
pratoku zpomalujici
rychlost chodu
pistnic.

Pfesnou polohu
najdete v katalogu
nahradnich dilcd.
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Hydraulické schéma opérné nohy

1
2
N
4
Q=W
e -
Tl |3 gA\¢
-
Hydraulické schéma K1250PS-OVLADANI POLOHY PREDNICH SMYKU
1
=0 X
21 : \
1] Jr 1
3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
1-Ridici rozvadéc v traktoru
2-Hydraulické rychlospojky
3-Hydraulické valce ovladani smyki
4-Hydraulicky uzaviraci ventil valcd smykd

Hydraulické schéma K1250PS-OVLADANI PRACOVNI HLOUBKY RADLIC

[6)
1 +
0
2 842
4 @E 4 4 4 4 ﬂ@
3 3 3 3 3
1-Ridici rozvadé&¢ v traktoru
2-Hydraulické rychlospojky
3-Hydraulické valce ovladani hloubky radlic
4-Hydraulicky uzaviraci ventil valcG hloubky radlic
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6. AGREGACE K TRAKTORU

Pro bezpecnou agregaci je nutné dodrzovat predpisy bodu E./str.5-6.
Stroj agreguijte s traktorem do spodniho zavésu s cepem J50mm nebo J70mm nebo s kouli K80 a to i v
pfipadé, Ze se jednd o prepravu stroje (viz.obr.5).
Stroj mGzZe byt agregovan pouze k traktorem, ktery je k tomu vykonové doporucen dle kapitoly ¢.2.

K dotiZeni pouzivejte pouze zavazi stanovena vyrobcem traktoru.

Stroj agregujte pouze s traktorem vybavenym jednookruhovymi dvouhadicovymi brzdami.

Obr.5-pfipojeni stroje do spodniho zédvésu traktoru

7. POSTUP ROZKLAPENiI DO PRACOVNI POLOHY
-~ [ _Ki250PS [ Ki570PS |
- o0 | oo
2. 2.
= O O+ O
7.1 Pro bezpecné rozklopeni i sklopeni stroje je nutné, aby byl stroj zapojen do spodniho zavésu traktoru

Obr.6-znazornéni zatizeni spodniho zdvésu traktoru pfi sklapéni a rozklapéni stroje

s Cepem J50mm. PFfi manipulaci a rozklapéni stroje je zavés traktoru namahan svislou silou 25 kN
smérem vzhlru a 35 kN smérem dolG!!! Zavés traktoru proto musi tomuto pozadavku vyhovovat!

[
54

v
ialBWIIV SIS
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T
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7.2 Pfed rozklopenim demontujte vystrazné terée a upevnéte je na odklddaci Uchyty na oji. Stroj rozklapéjte
a sklapéjte na dostatecné velké a rovné plose. Pokud jste na mirném svahu, postavte soupravu tak, aby
smérovala ve sméru jizdy vpred po svahu nahoru. Pfi sklapéni musi byt traktor i stroj zabrzdény a nesmi
dojit k pohybu soupravy!

Obr.7-stroj K 1570 PS pred zahdjenim rozklapéni Obr.8-misto pro odloZeni bezpeénostnich $titd

7.3  ROZKLAPENI STROJE K1250 + K1570 - FAZE 1-KOLECKA+ZAPADKY

Rozklapéni zahajte okruhem B = tlakujte vétev okruhu oznacenou dvéma bilymi krouzky. Nejprve dojde
k vyklopeni pomocnych kol a potom k rozevieni zapadek. €imz dojde k situaci, ze bo¢ni ramy zati?i pomocna
kola. Pozor, aby se kola i zapadky plné oteviely, musi se pistnice dojit do koncovych poloh!! Pritok oleje
v pistnicich je zamérné skrcen tryskami, proto neni tfeba nastavovat v traktoru pfilis velky pratok oleje.

Pokud by byl terén v misté opérnych kol vystouply a kolecka se plné nerozklopila, je moiné oj stroje
pfizvednout opérnou nohou hydraulickym okruhem C = tlakujte vétev okruhu oznacenou jednim cernym
krouzkem.

Obr.9-pomocna kola jsou v transportni poloze Obr.10-pomocna kola jsou pfipravena pro rozklapéni stroje

7.4  ROZKLAPENI STROJE K1250-FAZE 2-ROZEVIRANI+PREKLAPENI

Po dokonceni procesu rozklopeni kol a zapadek, zahajte okruhem A = tlakovanim vétve okruhu oznacené
jednim cervenym krouzkem rozevirani bo¢nich rama od podvozku. Nejprve dojde k rozevieni bocnich rami do
stran a nasledné ke sklopeni celé pracovni sekce na zem. Pratok v hlavnich pistnicich sklapéni je skrcen
tryskami &@2mm, proto neni tfeba nastavovat v traktoru pfilis velky pritok oleje.

7.5  ROZKLAPENI STROJE K1570-FAZE 2-ROZEVIRANI+PREKLAPENI

Po dokonceni procesu rozklopeni kol a zadpadek, zahajte okruhem A = tlakovanim vétve okruhu oznacené
jednim ¢ervenym krouzkem rozevirani bo¢nich ramd od podvozku. Nejprve dojde k rozevieni bocnich rami do
stran (viz. obr.11). KdyzZ jsou boc¢ni rdmy ovladané okruhem A rozevieny tak, Zze nehrozi mechanicka kolize pfi
rozevirani vnéjsich 1,5 metrovych ram(, zahajte okruhem D = tlakovanim vétve okruhu oznacené jednim
Zlutym krouzkem rozklapéni vnéjsich 1,5 metrovych rdmu. Dle potfeby je mozné prerusit ovladani
hydraulického okruhu A do doby neZ se vnéjsi 1,5 metrové ramy rozeviou do krajové polohy. Potom pokracujte
okruhem A = tlakovanim vétve okruhu oznacené jednim ¢ervenym krouzkem v doklopeni celé pracovni sekce
na zem. Pritok v hlavnich pistnicich sklapéni okruhu A je skrcen tryskami J2mm, proto neni tfeba nastavovat
v traktoru pfilis velky pratok oleje.
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Obr.11-bocni ramy se rozeviraji

2,5m boéni rdm 1,5m boéni ram

2,5m boéni ram 1,5m bocni ram

2,5m boéni ram

Po ukonéeni ROZKLAPENI STROJE FAZE 2, tzn. pracovni sekce je rozklopena a le#i na zemi, musite nastavit
okruh A do plovouci polohy. Tim zabranite pfenosu hmotnosti podvozku na pracovni sekci, nebo naopak

7.6 KYPRICE STOP DO PRACOVNi POLOHY
Natoceni kypfFic¢a stop do pracovni polohy nastavte aZ po rozklopeni stroje do pracovni polohy.
Zahajte okruhem E = tlakovanim vétve okruhu oznacené jednim Zlutym a jednim zelenym krouzkem

vysouvani pistnice az do jeji krajové polohy.
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Toto vZdy provddéjte pouze na mékkém podkladu nikoliv na betonu, asfaltu nebo dlazbé hrozi zde poskozeni
kypfica nebo podkladu.

8. POSTUP SKLAPENi DO TRANSPORTNI POLOHY

& K1250PS K1570PS

1. 1.

OO0 |O00+00

2. 2.

= ©) O

8.1  KYPRICE STOP DO TRANSPORTNi POLOHY

Natoceni kypficl stop do transportni polohy nastavte pred zahajenim sklapéni stroje do transportni polohy.
Zahajte okruhem E = tlakovanim vétve okruhu oznacené jednim Cervenym a jednim modrym krouzkem
zasouvani pistnice aZ do jeji krajové polohy.

m11620

8.2  SKLAPENI STROJE K1250-FAZE 1-PREKLAPENI+ZAVIRANI

Zahajte okruhem A= tlakovanim vétve okruhu oznacené dvéma cervenymi krouzky preklapéni pracovni sekce
stroje tak, Ze se stfedni rdm opre o doraz na podvozku. Nasledné pokracujte, az dojde k zavirani bo¢nich ram
smérem k podvozku. Skldpéné ramy se musi opfit o pfipravené zapadky na podvozku. Az se oba skldpéné ramy
opfou o zapadky, vypnéte hydraulicky okruh.

Pratok v hlavnich pistnicich sklapéni je zdmérné skrcen tryskou &2mm, proto neni tfeba nastavovat v traktoru
prilis velky pratok oleje.

8.3  SKLAPENI STROJE K1570-FAZE 1-PREKLAPENI+ZAVIRANI

Zahajte okruhem A= tlakovanim vétve okruhu oznacené dvéma cervenymi krouzky preklapéni pracovni sekce
stroje tak, Ze se stfedni rdm opfe o doraz na podvozku. V tuto chvili je mozné zahadjit zavirani vnéjsich 1,5
metrovych ram{, toto zahajte okruhem D = tlakovanim vétve okruhu oznacené dvéma Zlutymi krouzky. Dle
potfeby je mozné prerusit ovladani hydraulického okruhu A do doby nez se vnéjsi 1,5 metrové ramy zaviou do
krajové polohy. Nasledné pokracujte, az dojde k zavirani boc¢nich ram0 smérem k podvozku. Sklapéné ramy se
musi opfit o pfipravené zdpadky na podvozku. Az se oba sklapéné ramy opfou o zapadky, vypnéte hydraulicky
okruh.

Pratok v hlavnich pistnicich sklapéni (okruh A) je Skrcen tryskami J2mm, proto neni tfeba nastavovat
v traktoru pfilis velky pratok oleje.

Obr.14-bocni rdmy se zvedaji od zemé
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Obr.15-zavirani pracovnich sekci do transportni polohy

2,5m boéni ram 1,5m bocni ram

8.4. SKLAPENI STROJE K1250+K1570 - FAZE 2-ZAPADKY+KOLECKA

Ovladani zapadek a pomocnych kol zahajte teprve az po dorazeni levé a pravé ¢asti sklapéné pracovni sekce na
zapadky.

Teprve potom zahajte skldpéni okruhem B = tlakujte vétev okruhu oznacenou jednim bilym krouzkem.
Nejprve dojde pomoci zapadek k nadzvednuti sklopenych ram{ pracovni sekce. Pfitom dojde k odlehceni
pomocnych kol a jejich automatickému zaklopeni do transportni polohy. Pozor, aby se kola i zapadky plné
zavriely, musi pistnice dojit do svych koncovych poloh!! Prtok oleje v pistnicich je zdmérné skrcen tryskami,
proto neni tfeba nastavovat v traktoru pfilis velky pratok oleje.

Obr.16-pracovni sekce se dorazila na zapadky umisténé na podvozku

Po sklopeni stroje do transportni polohy zajistéte bo¢ni ramy spojovacim tdhlem a umistéte bezpecnostni stity

do poloh pro pfepravu po pozemnich komunikacich.
Obr.17-umisténi pfednich bezpec¢nostnich stitl
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Po ukonéeni SKLAPENi STROJE FAZE 2, tzn. pracovni sekce jsou sklopeny do transportni polohy, musite
nastavit okruh A do plovouci polohy. Zabranite tak prfenosu nezadouciho zatizeni bo¢nich ram0 na pistnice
okruhu A, tim zamezite jejich ptripadnému poskozeni pfi transportu.

9. SERIZENi PRACOVNICH ORGANU STROJE

> Na stroji je moZné nastavovat polohu jednotlivych pracovnich organt
o poloha a hloubka kypfi¢l stop,
o vyska a pfitlak predniho smyku,
o hloubka radlic
o poloha smyku za radlicemi (pouze u Sipovych radlic)
o sklon zadniho dokoncovaciho smyku.

> Ovladani nastaveni polohy prednich smykd a hloubky radlic je mozné volit mezi mechanickou verzi a
automatickym ovladanim z mista fidice.
> Je mozné upravit nastaveni tahel skldpéni —
VARIANTY KYPRICE (str.12)
9.1 Sefizeni polohy a hloubky kypf¥i¢a stop CA cc
> Sefizeni polohy kypfi¢li stop traktoru je moiné provadét
vyskoveé i podélné dle potreby.
> PFi sefizovani poloh kypfi¢h vidy dodriujte obecné platné
predpisy bezpecnosti prace.
> Spravna poloha kypfice stop ovliviiuje vyslednou kvalitu
zpracovani.
> Kypfice stop jsou umistény na nosnicich tazné oje. Nosnik oje
pro uchyceni kypFi¢d stop je vysuvny.
i - ‘ STANDARDNI OJE
VYSUNUTI NOSNIKU
Min=830mm
Max=1230mm
> S kypfi€em je mozné po nosniku posouvat tak, aby vidy kypfil utuzené stopy kol traktoru. Podélné

nastavovani kypfi¢l se provadi povolenim matic Sroubl a posunem kypficl po nosniku do polohy za koly
traktoru tak, aby kypfrily utuZzenou stopu za traktorem.
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> Nastaveni hloubky kypfi¢e provaddéjte vytaienim cepu a posouvanim kypfice v drzdku. Pred

nastavovanim hloubky kypfi¢G uvedte stroj do polohy, kdy kypfic¢e nejsou zatizené.

Min.535mm
Max.700mm

> Standardné je na strojich pouZito 2+2ks kypfi¢i = CA4 / CC4. Nadstandardné je mozné pouzit i vétsi
pocet, max. vSak 4+4ks = CA8 / CC8. .

9.2 Sefizeni odpruzeného predniho smyku

> Spravna poloha predniho smyku ovliviiuje vyslednou kvalitu zpracovani.

> PFi sefizovani poloh smyki vZdy dodrZujte obecné platné predpisy bezpecnosti prace.

> Sefizovani prednich smyk( provadéjte, kdyZ je stroj rozklopen do pracovni polohy a souéasné stoji na
pracovnich sekcich.

> Pfedni smyk je velmi dulleZity pracovni organ stroje. Ma velky podil na rovnaci schopnosti strojl
Kompaktomat. Proto je dlleZité jej spravné sefidit.

VARIANTY PREDNICH SMYKU (str.13)
FL+FH - PEVNY ZUBATY

> U pevného zubatého smyku je mozné nastavit vysku a predepnuti tazné pruziny.
> Zakladni verzi vySkového nastaveni je mechanicky.
> Nadstandardné je mozné vysku smyku ovladat z mista kabiny traktoru pomoci hydraulického okruhu.

o Vrozvodu tohoto hydraulického okruhu po stroji jsou zakomponovany prvky zajistujici rovnomérny
pohyb vsech smyk{. Proto neomezujte pritoky oleje na ovladacim panelu okruhu. Hodnoty pratokt by
se mély pohybovat na 75-100% kapacity.

o Je zakdzéana jakdkoliv manipulace s komponenty hydraulického okruhu bez predchoziho odsouhlaseni
od vyrobce!
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> Vyska predniho smyku se nastavuje v zdvislosti na velikosti hrud a kfivosti pole. VySku smyku je nutné
nastavit podle aktudlnich podminek. Pokud bude smyk pfili§ nizko, budete s sebou zbyte¢né tahat
mnoho puldy, coZ bere traktoru vykon. Pokud bude smyk pfili§ vysoko, nebude smyk pracovat, cozZ

vyrazné ovlivni vyslednou kvalitu prace stroje. Nase zakladni doporuceni je, aby byl smyk po spusténi
stroje na pracovni valce cca 3 cm nad urovni podlozky.

9.2.1 FL — predni zubaty smyk
> Automatické odjisténi smyku je zajisténo taznou pruzinou. Tato pruZina je z vyrobniho zdvodu
pfednastavena na délku 340mm, je vSak moZné jeji predepnuti zménit dle aktudlnich potieb. Pfedpéti
pruziny se voli dle povahy pole (dle velikosti hrud na poli). Cim vétsi jsou na poli hrudy, tim vétsi je nutné
predpéti.

1

Min.320mm
Max.370mm

Y

> Pro usnadnéni ru¢niho nastaveni vysky smyku pouZit pomocnou paku ovladani.

CE

()

v

<Az

9.3 Sefizeni prvki RING valcl

> Konstrukce specidlnich variant valc vyZzaduji, kvali zajisténi kvalitniho zpracovani pldy, sefizeni.

> Sefizovani provadéjte za klidu stroje a dodrZujte obecné platna pravidla bezpecnosti prace.

> Kvuli dodrZeni kvality zpracovani pady je nutné, dle aktudlnich podminek, sefidit polohu prstovych
deflektord vidi ring valci.

> Sefizeni polohy deflektorli mizZe byt velmi individualni. Vidy zéleZzi na konkrétnich pldnich a

klimatickych podminkach.
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PREDNI RING VALCE ZADNI RING VALCE
MozZnost nastaveni deflektort MozZnost nastaveni deflektor
1) Nastaveni sklonu 1) Nastaveni sklonu

2) Nastaveni vysky

2) Nastaveni vysky
-

9.4 Sefizeni hloubky radlickové sekce

> Pfi sefizovani hloubky radliéek dbejte zvySené opatrnosti z divodu moiného protoéeni pracovniho
valce.

> Sefizovani hloubky radlic provadeéjte za klidu stroje rozklopeném do pracovni polohy.

> Stroj musi byt prizvednuty na napravé a v ramenech traktoru tak, aby nestal na radlickach.

> Pracovni hloubka radli¢ek se nastavuje v ndvaznosti na planovanou setou plodinu.

o Repa..2-3cm
o Repka..3-5cm
o Psenice, Je€men, Oves...5-8 cm

VARIANTY RADLICKOVYCH SEKCI (str.14)

Stroj Pocet sekci (ks)

K1250PS 5
K1570PS 7
»  Zakladni verzi vyskoveho nastavenljemechanlcky pomoci kliky...MCD

»  Nadstandardné je mozné vysku radlic ovladat z mista kabiny traktoru pomoci hydraulického okruhu...HD

»  Vrozvodu tohoto hydraulického okruhu po stroji jsou zakomponovany prvky zajistujici rovnomérny pohyb
vsech smykU. Proto neomezujte pritoky oleje na ovladacim panelu okruhu. Hodnoty pritokd by se mély
pohybovat na 75-100% kapacity.

»  Je zakdzéana jakakoliv manipulace s komponenty hydraulického okruhu bez pfedchoziho odsouhlaseni od
vyrobce!
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9.4.1 MCD-mechanické nastavovani hloubky
> Nastavovani hloubky se provadi mechanickym otacenim kliky ru¢né. Kazda pracovni sekce stroje se
ovlada samostatné zvlast.
> Otacenim kliky proti sméru hodinovych ruci¢ek se nastaveni hloubky zvétSuje-cervené Sipky na obrazku.
> Otacenim kliky po sméru hodinovych rucicek se nastaveni hloubky zmensuje-bilé Sipky na obrazku.
> Pro lepsi kontrolu stejného nastaveni na vSech sekcich je v blizkosti ovladaci kliky umistén ukazatel.
= 3 W = .
9.4.2 HD-hydraulické nastavovani hloubky
> Nastavovani hloubky se provadi z mista ridice traktoru. VSechny pracovni sekce stroje se ovladaji
soucasné.
> Vysouvanim pistnic se nastaveni hloubky zvétsuje-cervené Sipky na obrdzku.
> Zasouvanim pistnic se nastaveni hloubky zmensuje-bilé Sipky na obrazku.
> Pro lepsi kontrolu stejného nastaveni na vSech sekcich jsou na z traktoru viditelnych mistech umistény

n

vV Vy©o

ukazatele.

Sefizeni vysky smyku za radlicemi
Sefizovani smykUl provadéjte za klidu stroje rozklopeném do pracovni polohy.
Stroj musi leZzet na pracovnich sekcich.
Pti sefizovani dodrzujte obecné platné bezpecnostni predpisy.
o Smyk za radlicemi slouZi k rovhomérnému rozprostieni nakyprené pldy za posledni fadou
radlic pred zadnim valcem.
o Vysku smyku , V“ nastavujte dle aktudlnich pGdnich podminek.
Spravna poloha smyku ovliviiuje vyslednou kvalitu zpracovani.
o Sprdvné nastaveny smyk zajisti stav, kdy po prejezdu stroje nejsou vidét ryhy po posledni fadé
radlic.
o Zajisténi polohy smyku se provadi zasunutim ¢lanku retézu do oka na nosném ramu. Zajisténi
fetézu se provede zasunutim protikusu a pojistnym kolickem.

O
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9.6 Nastaveni prvkii finis sekce

9.6.1 Nastaveni sklonu zadniho smyku
> Pri montovani dorazli smyk( vZdy dodrZujte obecné platné predpisy bezpecnosti prace.
> Spravna funkce smyku ovliviiuje vyslednou kvalitu zpracovani.

V lehéich typech pld nebo pfi hlubSim zpracovani, kdy
Kompaktomat svoji praci vytvofi dostatecné mnozstvi
nakyprené pldy, neni nutné ménit sklon finiS smyku.
Tzn. neni nutné pouzit dorazy ©@.

vyvy

V tézsich typech pld nebo pti mélkém zpracovani, kdy
Kompaktomat svoji praci nevytvofi dostate¢né mnozstvi
nakyprené pldy, je mozné na zadni smyk namontovat
dorazy, které zvétsi agresivitu jeho sklonu. Tim se docili
stav, Ze zadni smyk vygeneruje vétsi mnozstvi pldy a
tim zkvalitni vyslednou praci Kompaktomatu.

Doraz smyku je feSen jako otocny, ale neni symetricky.
Diky tomu je mozné natocenim dorazu vytvorit dva uhly
sklonu smyku.

O Mirngjsi pfedepnuti...éervené natoceni dorazu.

@ Veétsi predepnuti...modré natoceni dorazu.

Pro lepsi rozpoznani pfi montazi je na dorazu rozliSovaci
drazka.

9.6.2 Nastaveni pritlaku finis valce

> Pti nastavovani ptitlaku dodrzujte pravidla bezpecnosti prace.
> Mechanismus pfitlaku finis valce umozZniuje ménit pfedepnuti tazné pruZiny ve 3 polohach.
> Pro zménu predepnuti pritlaku pouZijte pfiloZenou paku, kterou navliknete na segment ulozeni pruziny a

kolibavym pohybem posouvate po hiebenu.
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9.7 Predepnuti pomocnych lan

Tazna lana dopinejte tak, aby pfi rozklopeném stroji v klidu na rovné podloZce byla zvedacimi kladkami
prohnuta o cca 40 mm nahoru od pomysIné roviny.

Obr.24-pfedepnuti tazného lana

N
. -

= -
o AN
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10. MOZNOSTI PRACE STROJE NA POLI

OTACENI NA SOUVRATI

Pti praci neni tfeba stroj na souvratich zvedat nebo vymélcovat. Otaceni vsak provadéjte primérenymi oblouky
tak, aby nedochazelo k couvani krajové ¢asti pracovni sekce nachazejici se pfi vnitini strané oblouku otaceni.
Prace se strojem bez GPS navigace. Otacky se provadi bez zvedani stroje, souvraté se zpracovavaji nakonec.
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Prace s vyuZitim GPS navigace. Obratky na souvrati mohou byt vétsi.

o

Prace na souvratich a v rozich pozemku. Pfi couvani je nutné zvednout pracovni sekci o cca 45°.
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11. BRZDOVY ROZVOD STROJE

. Stroj je standardné vybaven jednookruhovym dvouhadicovym systémem brzd od firmy KNORR BREMSE.
. Na stroji je zadni ndprava podvozku vybavena automatickou ruéni brzdou.

obr.25- pruZinovy brzdovy pist pro rucni brzdu
TR

s
! ; s B Va

obr.27-rychlospojky brzd

br.26-ovlédaci ventil ru¢ni brzdy

Tladitko ovladani rucni brzd.
STLACENE CERVENE TLACITKO=ru¢ni brzda nenf funkéni
VYTAZENE CERVENE TLACITKO=ru¢ni brzda je aktivovana

12. VYMENA PRACOVNICH ORGANU STROJE

. PFi vyméné opotrebovanych radli¢ek postupujte dle bodu L./str.8. Principielné dodrZujte postup dle bodu
L./str.8 i pfi vyméné jakychkoliv pracovnich orgéan.

. Konstrukce stroje umozniuje vyménu radlickovych sekci = Sipovych se smykem za dlatové nebo naopak.
Vymeéna spocivd v rozmontovani ¢epovych a Sroubovych spoji tdhel = demontovani plvodnich
radlickovych sekci = zpétném namontovani novych sekci viz.obr.29.

obr.29- znazornéni spoja uréenych pro vyménu radlickovych sekci
T N, S < " y
E N\ -‘ -

Sroubovy spoj pro
vymeénu sekci

Cepovy spoj pro i

vyménu sekci

. Konstrukce stroje umozZriuje vyménu zadnich valcl se smyky = liStovych za crosskill nebo naopak. Pro
vyménu valcl, je nutné z nosnych rdmia stroje demontovat domeckova loZiska, stahnout je z hridell
puvodniho valce a nasadit na novy vélec. Takto sesazeny novy valec se vmontuje zpét do nosnych ramda.

e  Jakékoliv vymeény pracovnich organu stroje musite provadét v servisni dilné za dodrzeni bezpecnostnich
predpisd podle bodu C./str.5, K./str.8, L./str.8.

12.1 Vymeéna lozisek pracovnich valct
> Privyméné loZisek valcl vidy dodriujte bezpecnostni predpisy a nafizeni.
> Stroj musi byt pfi vyméné loZisek valcl agregovan s traktorem dle kapitoly ,,6./str.23“. Traktor musi mit
v dobé vymény loZisek valci vypnuty motor a obsluha nebo opravai musi zamezit volnému pfristupu
nepovolanych osob do traktoru.
» Vymeénu loZisek valcd provadéjte pouze na pevném a rovném povrchu a za klidu stroje.
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» V pripadé netésnosti hydraulické soustavy traktoru, jste povinni obstarat mechanické podpéry pod oj stroje.

k DISTANCNI PODLOZKY
; LOZISKO 2 (
‘ VALCE
%
LOZISKO )
VALCE /

SROUB M8, MOMENT MAX.25Nm

12.1.1 Pouzivani distancnich podlozek
» Distancni podlozky slouZi k vymezeni vyrobnich toleranci. Proto nemusi byt vidy aplikovany.
o Pripevnéte domeckova loZiska k valcam
o Vsuiite valec s loZisky mezi boénice ramu a posudte, zda pouzit DISTANCN{ PODLOZKY

BOCNICE RAMU

DISTANCNi PODLOZKY

CEP VALCE

DISTANCNI PODLOZKY

C """
‘l. &%@ SROUB M8, MOMENT MAX.25Nm
SN

PARAMETR , X“ = vznikd zde mezera?
ANO ... POUZIJTE DISTANCNI PODLOZKY
NE ... NEPOUZIVEITE DISTANCNI PODLOZKY
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13. UDRZBA A OPRAVY STROJE

e  pfi jakychkoliv opravach nebo udrzbé stroje musite dodrzovat bezpecnostni predpisy dle bod( A-N/str.4-
11,

e dotazZeni vSech Sroubovych a ostatnich montaznich spojd na stroji zkontrolujte po prvnich 20 hodinach a
potom vzdy pred kazdym pouZzivanim stroje,

e vSechna mazaci mista mazat dle mazaciho planu stroje,

e pribéiné kontrolovat opotfebeni pracovnich orgdni stroje, pfipadné vyménit tyto opotiebené pracovni
organy za nové pfi dodrZovani bezpednostnich predpist,

e sefizovani, ¢isténi a mazani stroje smi byt provadéno pouze za klidu stroje (tzn. stroj stoji a nepracuje),

e  pfi praci na zdvizeném stroji pouZivejte vhodné podpérné zafizeni oprfené na oznacenych mistech nebo na
mistech k tomu vhodnych,

e  pfi sefizovani, Cisténi, udrzbé a opravé na stroji musite zajistit ty ¢asti stroje, které by mohly obsluhu
ohrozit padem nebo jinym pohybem,

e pro zachyceni stroje pfi manipulaci pomoci zdvihaciho zafizeni pouZijte pouze mista oznacené
samolepicimi Stitky se znakem retizku,

e vyménu opotiebenych radli¢ek provadéjte bud, kdyzZ je stroj sklopen do transportni polohy nebo v pfipadé
nutnosti této vymeény primo na poli. K tomu je nutné provést preklopeni pracovni sekce tak, aby se sekce
oprela o pomocna kola (viz.obr.30,31),

obr.30- stroj v transportni poloze pro vyménu radlicek obr.31-poloha pracovni sekce pro vyménu radlic na poli

Pfi jakékoliv
manipulaci nebo
opraveé je nutné
sekci podepfit proti
samovolnému padu

e  pri poruse nebo poskozeni na stroji ihned vypnéte motor traktoru a zajistéte motor opétovnému spusténi,
stroj zajistéte proti pohybu = teprve potom muZete odstranit poruchu,

e  pri opravach stroje pouzivejte vyhradné originalni nahradni dily, vhodné nastroje a ochranné pom’cky

e pokud je stroj pfi opravé pripojen k traktoru, musite pred zacatkem svarovani poskozeného dilu odpojit
pfivodni kabely alterndtoru a akumulatoru na traktoru,

e pravidelné kontrolujte predepsany tlak v pneumatikach napravy stroje a stav pneumatik. Pripadné opravy
pneumatik provadéjte v odborné dilné za dodrzeni bezpecnostnich predpisd,

e  stroj udrzujte v Cistoté.
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PLAN UDRZBY
provadéjte planovanou udrzbu dle navodu:

Ukon Gdrzby Denni 1x PFed Po sezéné | Casovy
(sezona) tyden sezonou interval

Obecné stroj

e  Vizudlni kontrola stroje

e Sledovani nezadoucich zvuka, vibraci a X
nadmérného opotfebeni
e Kontrola klicovych uzl(: ¢epy, loZiska, valce, X X X

pracovni organy

e QOcisténi stroje

e Uskladnéni stroje idedlné pod stfechu X X
e Zaznamenat ndjezd stroje /sezénu (ha)
e Komplexni prohlidka X X

e Kontrola ramu

Hydraulické valce, loZiska, elektrické a elektronické casti necistéte vysokotlakym Cisticem nebo
pfimym proudem vody. Tésnéni a loZiska nejsou pfi vysokém tlaku vodotésna.

Hydraulicky systém

Kontrola funkce, tésnosti, upevnéni a odifenych mist X X
vsech hydraulickych soucasti a hadic

Hydraulické hadice — vyména:
e Poskozeny vnéjsi plast hadice (mechanicky
nebo zpuchrely)
e  Prlsak kapaliny (pfedevsim u koncovky) X X
e Boule nebo puchyfe na hadici
e Zdeformovana nebo zkorodovana koncovka
e Uvolnéna koncovka — hadice se protaci

Hydraulické hadice - vyména:
e Prekrocena doba Zivotnosti hadice

6 let

11 PREVENCE znamena problém odstranit planované, mimo sezéonu bez
stresu a pohodiné nez vznikne sekundarni problém, havarie nebo
zdravotni ohrozeni.
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PLAN UDRZBY

provadejte planovanou udrzbu dle navodu:

Ukon udrzby

Denni
(sezona)

1x
tyden

Pred
sezénou

Po
sezoné

Casovy
interval

Sroubové spoje

Vizualni kontrola Sroubovych a hydraulickych spoj,
uvolnéné spoje dotahnéte odpovidajicim utahovacim
momentem (tab. Utahovacich momentu)

Tazné oko — kontrola, pripadné
dotaZeni

M16 - 10.9. 300 Nm
M20 -10.9. 560 Nm

Kola — dotahnéte vSechny matice kol.
e  Poprvé po 10 hodinach provozu
e Povyméné kola po 10 hodinach provozu

M18x1,5 | 300 Nm
M20x1,5 | 400 Nm
M22x1,5 | 500 Nm

Brzdovy systém

Brzdova vedeni a hadice - kontrola funkce, tésnosti,
upevnéni a sevieni nebo zlomeni

Brzdové komponenty - kontrola funkce, tésnosti,
upevnéni

Vzdusnik — odvodnéni odvodriovacim ventilem

Odvodnovaci ventil — ovéreni funkcnosti, vycisténi a
vymeéna tésnéni

Potrubni filtr - ¢isténi

X| X |X| X | X

Brzda/parkovaci brzda — kontrola funkénosti, sefizeni kroku
25-45mm

Brzdové obloZeni — kontrola stavu brdového oblozeni,
min. tloustka 3mm

Kola/naprava

Kontrola tlaku v pneumatikach

Transportni 19.0/45-17 144 A8 Tlak 350 kPa

naprava 19.0/45-17 148 A8 Tlak 330 kPa

K500-1000PS 19.0/45-17 152 A8 Tlak 390 kPa

19.0/45-17 157 A8 Tlak 475 kPa

500/50-17 149 A8 Tlak 300 kPa

500/50-17 154 A8 Tlak 300 kPa

500/50-17 155 A8 Tlak 300 kPa

Loziska transportni napravy — kontrola a pripadné
sefizeni vlle (prace v dilné)
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PLAN UDRZBY
provadejte planovanou udrzbu dle navodu:

Ukon udrzby Denni 1x Pfed Po Casovy
(sezdna) tyden sezdénou sezdné interval
Elektricka vedeni
Kontrola poskozeni, pfipadna vyména X X
Bezpecnostni zafizeni
Osvétleni a bezpecnostni Srafované desky — kontrola X X
stavu, funkcnosti a Cistoty
Vystrainé a bezpecnostni Stitky — kontrola X
pfitomnosti a Citelnosti
Mazaci plan stroje
Kloub oje/zavésné oko — plastické mazivo X X
Sroub ruéni brzdy — plastické mazivo nebo vhodny olej X X
LoZiska ndpravy — plastické mazivo s obsahem Lithia — X
kontrola, pfipadné doplnéni
Po sez6né
Cely stroj

® Provedte oSetieni a oCiSténi; plastové dily nepostiikejte olejem ani podobnymi prostfedky

® Nastrikejte pistnice hydraulickych valcl vhodnymi prostredky proti korozi

® Zkontrolujte pevnost vsech Sroubovych a zasuvnych spojl (viz. tabulka utahovacich momentu)

® Zkontrolujte poskozeni elektrickych vedeni a pfipadné je vyménte

Brzdova soustava

® Ppfed posledni jizdou konzervujte nemrznouci kapalinou pro vzduchové brzdové systémy (cca 0,1l) bez

obsahu etanolu, pouzijte doporucenou vyrobcem traktoru.

® Zajistéte stroj proti pohybu zakladacimi kliny

® Uvolnéte parkovaci brzdu, vypustte vzduch ze vzdusniku a uzaviete brzdova vedeni,

Provozni brzda musi byt pres zimu uvolnéna, aby nedochazelo k nalepeni na brzdovy buben

Mazaci mista

Mazaci mista namazte podle mazaciho planu, plastickym mazivem KP2P-20 Likx podle DIN 51 502

111 PREVENCE znamena problém odstranit planované, mimo sezénu bez

stresu a pohodIné nez vznikne sekundarni problém, havarie nebo

zdravotni ohrozeni.
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14. MAZACIi PLAN STROJE

tab. 5 — mista a interval mazani stroje

MAZACI MiSTO INTERVAL MAZACI
—S—S—SS—————————————————— PROSTREDEK
Ovladaci klika obr.32 |-Denné. -Plastické mazivo
Loziska uloZeni pistnic Obr33 | -Vidy pFed zacdtkem praci se strojem. dle DIN 51 502
N -Vidy po skonéeni praci pfi ukladani stroje. 1) KEP2-30
Cepy - DodrZovat predepsany interval mazani. 2) KP2P-20 Likx

obr.32-ovladaci klika obr.33-loZiska uloZeni pistnic
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15. OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

e Pravidelné kontrolujte tésnost hydraulické soustavy.

e Hydraulické hadice, pfipadné dalsi ¢asti hydraulické soustavy vykazujici zndmky poskozeni preventivné
vyménte nebo opravte, nez dojde k Uniku oleje.

e Kontrolujte stav hydraulickych hadic a provadéjte jejich v€asnou vyménu. Doba Zivotnosti hydraulickych
hadic zahrnuje i dobu, po kterou byly skladovany.

e Soleji a tuky po pouZiti zachazejte podle platnych Zakon( o odpadech.

16. LIKVIDACE STROJE PO SKONCENI ZIVOTNOSTI

. Provozovatel musi pfi likvidaci stroje zajistit, aby byly od sebe rozliseny ocelové dily a dily, ve kterych se
pohybuje hydraulicky olej nebo mazaci tuk.

. Ocelové dily musi provozovatel za dodrZzeni bezpecnostnich predpist roziezat a odevzdat do sbérny
druhotnych surovin. S ostatnimi dily musi postupovat podle platnych zakonU o odpadech.

17. SERVISNIi SLUZBY A PODMINKY ZARUKY

17.1 SERVISNI SLUZBA

Servisni sluzba je zajistovana obchodnim zastupcem, po konsultaci s vyrobcem, pfipadné vyrobcem pfimo.
Nahradni dily pak pomoci prodejni sité jednotlivymi prodejci po celé republice. Nahradni dily pouZivejte pouze
dle katalogu nahradnich dild oficidlné vydanym vyrobcem.

17.2 ZARUKA

17.2.1 Vyrobce poskytuje zaruku v trvani 24 mésicl na tyto Casti stroje: hlavni rdm, ndprava a oj stroje. Na
ostatni ¢asti stroje vyrobce poskytuje zaruku v délce 12 mésicl. Zaruka je poskytovana od data prodeje
nového stroje konecnému spotrebiteli (uZivateli).

17.2.2 Zaruka se vztahuje na skryté vady, které se projevi v zarucni dobé pfi fradném uzivani stroje a pfi plnéni
podminek uvedenych v navodu k pouzivani.

17.2.3 Zaruka se nevztahuje na opotrebitelné nahradni dily, tzn. béZzné mechanické opotfebeni vyménnych
dil( pracovnich ¢asti (radlicky, ostfi,apod.).

17.2.4 Zaruka se nevztahuje na nepfimé nasledky z pfipadného poskozeni jako napft. snizeni Zivotnosti apod.

17.2.5 Zaruka je vazana na stroj a nezanika se zménou majitele.

17.2.6 Zaruka je omezena na demontaZ a montdz, pfipadné vyménu nebo opravu vadného dilu. Rozhodnuti,
zda vadny dil bude vyménén nebo opraven pfislusi smluvni dilné Farmet.

17.2.7 Po dobu trvani zaruky mlze provadét opravy Ci jiné zasahy do stroje pouze autorizovany servisni
technik vyrobce. V opacném pfipadé nebude zaruka uzndna. Toto ustanoveni se nevztahuje na
vymeénu opotrebitelnych nahradnich dilli (viz bod 17.2.3).

17.2.8 Zéruka je podminéna pouzivanim origindinich nahradnich dil( vyrobce.

Viypracoval: Technicky Utvar, Farmet a.s., Jifinkova 276, Ceska Skalice 552 03,
dne 25.02.2022, zmény vyhrazeny.
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2008/001/05

@ES PROHLASENI O SHODE
@CE CERTIFICATE OF CONFORMITY
@®EG-KONFORMITATSERKLARUNG

@®DECLARATION CE DE CONFORMITE
@CEPTUDUKAT COOTBETCTBUSA EC
@DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

Cmy ©@we @ wir O Nous DM @My:

Farmet a.s.

Jitinkova 276

552 03 Ceska Skalice

Czech Republic

DIC: CZ46504931

Tel/Fax: 00420 491 450136

@Vydévéme na vlastni zodpovédnost toto prohlaseni. Hereby issue, on our responsibility, this Certificate. (Geben in
alleiniger Verantwortung folgende Erklarung ab. (®publions sous notre propre responsabilité la déclaration suivante. I'Io,a,
CBOI OTBETCTBEHHOCTb BblAAaeM HACTOAWMIA CepTUPUKAT. Wydajemy na witasng odpowiedzialno$¢ niniejszg Deklaracje
Zgodnosci.

@Strojnl’ zafizeni:

- nazev Poloneseny kompaktomat
G®Machine: - name Semi-Mounted unfolding Kompaktomat
rabrikat: - Bezeichnung Klappbare Aufsattelgerate Kompaktomat
(Machinerie: - dénomination Compactomats de semi-portage basculants

@DCenbcKox03aMCTBEHHAR MaLIMHA: - HaUMeHOBaHMe
Urzadzenie maszynowe:

MonyHaBecHO CKNagHoO KOMNaKTomat

- nazwa Pétzawieszony opuszczany Kompaktomat
- typ, type K 1250 PS

- model, modéle K 1250 PS II.

- PIN/VIN

- @v{/robni Cislo :

- serial number
-®Fabriknummer
-®nede production

- 3aso,u,CK017| Homep
-@numer produkcyjny

@Ph’sluéné naftizeni vlady: ¢.176/2008 Sb. (smérnice 2006/42/ES). Applicable Governmental Decrees and Orders:
No.176/2008 Sh. (Directive 2006/42/ES). @Einschlégige Regierungsverordnungen (NV): Nr.176/2008 Slg. (Richtlinie
2006/42/ES). bécrets respectifs du gouvernement: n°.176/2008 du Code (directive 2006/42/CE). COOTBETCTByIOLLI.VIe
noctaHoBneHua npasutenbctsa: Ne 176/2008 C6. (MHcTpyKuma 2006/42/ES). Odpowiednie rozporzadzenia rzagdowe: nr
176/2008 Dz.U. (Dyrektywa 2006/42/WE).

@Normy s nimiz byla posouzena shoda: @®standards used for consideration of conformity: (®Das Produkt wurde gefertigt
in Ubereinstimmung mit folgenden Normen: (ONormes avec lesquelles la conformité a été évaluée: HOprI, Ha
OCHOBaHWMM KOTOPbIX NPOM3BOAMAACL CEPTUDMKALMA: Normy, wedtug ktérych zostata przeprowadzona ocena: CSN EN 1SO

12100, CSN EN ISO 4254-1.
&Dschvlil Approve by Ing. Petr Lukasek /
technicky reditel

@Bewilligen @Approuvé
yTBep,Can Uchwali’f Technical director

dne: 01.05.2020

/ﬁr met as.

Jifinkova 276
552 Q3 Ceska Skalice
DIC CZ46504931
- 59

dne: 01.05.2020 Ing. Karel Zdarsky
generalni feditel spole¢nosti

General Manager

V Ceské Skalici

A
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2008/002/05

@ES PROHLASENI O SHODE
@CE CERTIFICATE OF CONFORMITY
@®EG-KONFORMITATSERKLARUNG

@®DECLARATION CE DE CONFORMITE
@CEPTUDUKAT COOTBETCTBUSA EC
@DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

Cmy ©@we @ wir O Nous DM @My:

Farmet a.s.

Jitinkova 276

552 03 Ceska Skalice

Czech Republic

DIC: CZ46504931

Tel/Fax: 00420 491 450136

@Vydévéme na vlastni zodpovédnost toto prohlaseni. Hereby issue, on our responsibility, this Certificate. (Geben in
alleiniger Verantwortung folgende Erklarung ab. (®publions sous notre propre responsabilité la déclaration suivante. I'Io,a,
CBOI OTBETCTBEHHOCTb BblAAaeM HACTOAWMIA CepTUPUKaT. Wydajemy na wilasng odpowiedzialnos¢ niniejszg Deklaracje

Zgodnosci.
@Strojnl’ zafizeni: - nazev
G®Machine: - name
®rabrikat: - Bezeichnung
(OMachinerie: - dénomination
@DCenbcKoxo3AMCTBEHHAA MalLMHa: - HAMMEeHOBaHMe
Urzadzenie maszynowe: - nhazwa

- typ, type

- model, modéle

- PIN/VIN

-@wyrobni tislo
- serial number

Poloneseny kompaktomat

Semi-Mounted unfolding Kompaktomat
Klappbare Aufsattelgerdte Kompaktomat
Compactomats de semi-portage basculants
MonyHaBecHO CKNagHoO KOMNaKTomat
Pétzawieszony opuszczany Kompaktomat

K 1570 PS
K 1570 PSII.

-®Fabriknummer
-®nede production

- 3aso,u,CK017| Homep
-@numer produkcyjny

@Ph’sluéné naftizeni vlady: ¢.176/2008 Sb. (smérnice 2006/42/ES). Applicable Governmental Decrees and Orders:
No.176/2008 Sh. (Directive 2006/42/ES). @Einschlégige Regierungsverordnungen (NV): Nr.176/2008 Slg. (Richtlinie
2006/42/ES). bécrets respectifs du gouvernement: n°.176/2008 du Code (directive 2006/42/CE). COOTBETCTByIOLLI.VIe
noctaHoBneHua npasutenbctsa: Ne 176/2008 C6. (MHcTpyKuma 2006/42/ES). Odpowiednie rozporzadzenia rzagdowe: nr

176/2008 Dz.U. (Dyrektywa 2006/42/WE).

@Normy s nimiz byla posouzena shoda: @®standards used for consideration of conformity: (®Das Produkt wurde gefertigt
in Ubereinstimmung mit folgenden Normen: (ONormes avec lesquelles la conformité a été évaluée: HOprI, Ha

OCHOBaHWM KOTOPbIX NPOM3BOAMAACL CepTUDMKALUA: Normy, wedtug ktérych zostata przeprowadzona ocena: CSN EN ISO

12100, CSN EN ISO 4254-1.

&Dschvlil Approve by dne: 01.05.2020
@Bewilligen @Approuvé

yTBep,Can Uchwali’f

V Ceské Skalici dne: 01.05.2020

Ing. Petr Lukasek /

= -
technicky Feditel ﬁr met as.
Technical direct Jifinkova 276
echnical director 552 03 Ceska Skalice

Ing. Karel Zdarsky Dic C,228504931

generalni feditel spole¢nosti

General Manager
A~

e
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